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„Ovládanie zbraní“ má dlhú históriu: 


„Ľuďom z rôznych provincií je prísne zakázaný vstup 

vlastnia akékoľvek meče, luky, oštepy, strelné zbrane alebo iné druhy 

paže. Vlastníctvo týchto prvkov sťažuje ich zber 

daní a poplatkov a má tendenciu pripúšťať povstanie, preto sa hlavy z 
provincie, úradní zástupcovia a zástupcovia majú príkaz zhromaždiť všetko 


zbrane uvedené vyššie a odovzdajte ich vláde.“ 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29. augusta 1558 
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Chceli by ste teda vedieť, ako sa vyrába domáca strelná zbraň, aké druhy materiálov sa používajú a 


aké nástroje sú potrebné na výrobu zbrane? 


Neobviňujem ťa. Je to zaujímavá téma, ale čo je dôležitejšie, užitočná znalosť, ktorú treba mať, najmä 
v dnešnej dobe čoraz represívnejších protizbraňových zákonov. Možno je to prvá kniha, ktorú ste na 
túto tému čítali, alebo ste si možno zakúpili ďalšie publikácie "Podomácky vyrobené strelné zbrane", 
len aby ste boli sklamaní a ohromení obrázkami inžiniera alebo profesionálneho zbrojára, ktorý 
vyrába zbraň pomocou sústruhu a frézky! Zbraň vyrobená človekom, ktorý má takéto vybavenie, je 
stále technicky „domácou strelnou zbraňou“, pretože bola vyrobená v domácom prostredí: k takémuto 


zariadeniu však má prístup pomerne málo ľudí. 


Pre väčšinu ľudí výraz „domáca pištoľ“ vyvoláva predstavu surovo vyzerajúceho provizórneho 
zariadenia, ktoré je držané pohromade lepiacou páskou a lepidlom a predstavuje pre svojho majiteľa 


väčšie nebezpečenstvo ako akýkoľvek potenciálny cieľ! 


Skutočná domáca strelná zbraň nemusí patriť ani do jednej z vyššie uvedených kategórií. 
Je úplne možné skonštruovať strelnú zbraň bez inžinierskeho vzdelania a takú, ku ktorej stavbe by ste 


sa nehanbili priznať. 


Účelná domáca strelná zbraň vytvára šťastnú rovnováhu medzi týmito dvoma extrémami stavebnej 


technológie. 


Keď sa výraz „vhodný“ používa na opis konštrukcie daného produktu, opisuje niečo, čo sa dá vyrobiť 
relatívnou rýchlosťou a použitím najlepších materiálov dostupných v akomkoľvek danom čase alebo 


mieste. 


Účelná domáca strelná zbraň dodržiava oba tieto princípy. Je odolný, pomerne rýchlo sa stavia, 


nevyžaduje použitie špeciálneho náradia a je vyrobený z najlepších dostupných materiálov. 


Jčelnosť je preto kľúčovým slovom pri diskusii o podomácky vyrobenej strelnej zbrani. 
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V tomto zväzku Účelných domácich strelných zbraní sa budem snažiť ukázať, ako možno skonštruovať 


kompaktnejšiu a ľahšiu samopalovú pištoľ z ľahko dostupných bežne dostupných materiálov. 


V dnešných časoch protizbraňových zákonov, keď možno musia byť strelné zbrane ukryté, čím 


kompaktnejšia a skrytejšia zbraň, tým lepšia. 


Účelnou samopalom je zbraň kalibru .32/.380. Skutočne vhodná strelná zbraň je postavená z pozície, že 
nie sú k dispozícii žiadne vonkajšie vplyvy, ako sú obrábacie stroje alebo profesionálne zbrojárske 
materiály. Z tohto dôvodu sú takmer všetky hlavné súčasti zbrane, závery, hlaveň, blok záveru a zásobník, 
vyrobené z ľahko dostupných oceľových rúrok, čím sa eliminuje potreba sústruhu. Hlaveň je napríklad 
zostavená z dížky bezšvovej hydraulickej rúry vystuženej sériou oceľových nákružkov a má skôr hladký 


vývrt ako drážku. Zatiaľ čo 


presnosť dosiahnutá z hlavne s hladkým vývrtom je obmedzená na relatívne blízke vzdialenosti, relatívna 


jednoduchosť a rýchlosť montáže účelnej hlavne viac než kompenzuje tento nevyhnutný kompromis. 


Výroba zásobníka pištole pomocou konvenčných metód skladania oceľového plechu okolo debniaceho 
bloku môže byť zložitý a časovo náročný proces. Účelný zásobník týmto problémom predchádza, pretože 
je opäť vyrobený z rúrky a na jeho zostavenie je potrebná iba pílka, pilník a strieborná spájka. Zásobník je 
jednovrstvového dizajnu s kapacitou 16 nábojov. To je menej ako kapacita komerčne vyrábanej 


dvojvrstvovej konštrukcie, ale opäť relatívna jednoduchosť výroby viac než kompenzuje zníženú kapacitu. 


Niektoré časti automatickej pištole, ako napríklad spúšť, vyžadujú použitie kalenej ocele. Z tohto dôvodu 
som do konštrukcie pištole začlenil určité bežne dostupné produkty, ktoré sú čo najbližšie k požadovaným 
typom ocele. Tým sa eliminuje získavanie a tepelné spracovanie špecializovaných ocelí, ktoré môžu 


predstavovať problém. 


Nezahrnul som do strojovej pištole žiadne mieridlá, pretože by slúžili len na kozmetické účely, než aby 


bola zbraň presnejšia. 
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Guľomet je predovšetkým bodová a palebná zbraň. Spoľahlivosť a jednoduchá funkčnosť 
sú hlavnými prioritami, najmä pri zbrani, ktorá by mala byť čo najjednoduchšia. Stručne 
povedané, zahrnul som len to, čo je potrebné na to, aby zbraň fungovala tak spoľahlivo, 
ako sa dá očakávať. 


Je potrebné poznamenať, že očakávaná životnosť akejkoľvek strelnej zbrane vyrobenej s 
použitím typov materiálov a techník uvedených v tejto knihe bude nižšia ako životnosť 
zbrane vyrobenej zo správnych ocelí a tolerancií obrábacích strojov. Avšak kvôli 
jednoduchosti, s ktorou sa dajú vyrobiť diely (ako je blok záveru a hlaveň), je možné 
udržiavať strelnú zbraň v trvalom prevádzkyschopnom stave tým, že máte k dispozícii 
výber náhradných dielov pripravených na použitie. Náhradný blok záveru a hlaveň by sa 
mali považovať za nevyhnutnosť. 


MATERIÁL PREDSTAVENÝ V TEJTO KNIHE PREDSTAVUJE POKUS AUTOROV O VÝVOJ A STAVBU 
DOMÁCICH STRELNÝCH ZBRANÍ A NEMUSÍ NUTNE PODPOROVAŤ ANI PODPOROVAŤ 
KONŠTRUKCIU STRELNÝCH ZBRANÍ ŽIADNYM JEDNOTLIVCOM ANI SKUPINOU. 


KONŠTRUKCIA STRELNÝCH ZBRANÍ VO VÄČŠINE JURISDIKCIÍ JE NELEGÁLNE. ANI AUTOR ANI VYDAVATEĽ 

NEPREBERÁ ŽIADNU ZODPOVEDNOSŤ ZA POUŽITIE ALEBO ZNEUŽITIE MATERIÁLU PREDSTAVENÉHO 
VTEJTO PUBLIKÁCII. PREDKLADANÉ TECHNICKÉ ÚDAJE, OBZVLÁŠŤ O POUŽÍVANÍ 
STRELNÝCH ZBRANÍ, NEVYHNUTEĽNE ODRAZUJÚ JEDNOTLIVÉ SKÚSENOSTI AUTOROV S KONKRÉTNYMI 
STRELNÝMI ZBRAŇAMI ZA KONKRÉTNYCH OKOLNOSTÍ, KTORÉ ČITATEĽ NEMÔŽE PRESNE DUPLIKOVAŤ. 
S MATERIÁLOM BY SA PRETO TREBA SPRACOVAŤ LEN AKO AKADEMICKÝ ŠTUDIJNÝ 

MATERIÁL A PRISTUPOVAŤ K NÍMU OPATRNE. DODRŽIAVANIE AKÉHOKOĽVEK ZÁKONA JE VÝHRADNOU 

ZODPOVEDNOSŤOU JEDNOTLIVÉHO ČITATEĽA. 
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1. Elektrická vftačka alebo vftačka 
2. s vrtákom s priemerom 1,5 až 9 mm 
3. Píla na kov 4. 


Veľké pilníky, okrúhle, polguľaté a ploché 5. Uhlová brúska 


6. Stolná brúska 7. Kladivo 
8. Nastavte štvorec 9. 


14,2 mm (9/16) výstružník s kužeľovým 
kolíkom 10. Nástroj na rezanie 
kužeľa 11. Nástroj na 


zahíbenie 12. Veľký zverák 


Vyššie uvedené nástroje sú minimálne požadované. Je zrejmé, že čím lepší výber nástrojov máte k 
dispozícii, tým ľahšie bude strelná zbraň zostrojiť. Napríklad vfýtačka, ktorá nepatrí do kategórie 
ručných nástrojov, vám ušetrí veľa času pri vítaní otvorov atď. uvažujete o kúpe novej vftačky, dôrazne 


by som odporučil vítačku s minimálnou kapacitou skľučovadla 3/8". 


Ak máte prístup k sústruhu, potreba získať hadičku pre hlaveň a blok záveru bude zbytočná. Na 
skonštruovanie akejkoľvek časti strelnej zbrane uvedenej v tejto knihe nie je potrebný sústruh: Len na 
to upozorňujem v prípade, že takéto vybavenie má čitateľ k dispozícii. Čas potrebný na zostrojenie 
guľometu bude čiastočne závisieť od vybavenia dostupného čitateľovi a tiež od všeobecných schopností 
jednotlivca, ktorého sa to týka. Vo všeobecnosti by malo byť pre priemerného jednotlivca možné 
postaviť celú zbraň za týždeň až desať dní po získaní potrebných materiálov. Pre jednotlivca, ktorý má 


prístup k sústruhu, môže byť výrobný čas skrátený na polovicu. 
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Ako som už spomenul, takmer celá zbraň je vyrobená z oceľových trubiek. 

Najlepšie miesta, kde hľadať typ hadíc, ktoré požadujeme, sú držitelia rúr, ktorí zvyčajne majú na sklade 
všetky veľkosti rúr, ktoré sú potrebné pre akúkoľvek konštrukciu. Treba poznamenať, že dodávatelia rúr 
majú zvyčajne minimálne objednávacie poplatky. Odporúčal by som objednať všetky veľkosti rúr potrebné 
na stavbu súčasne, aby ste využili výhody minimálnych objednávkových poplatkov. Mnoho dodávateľov 
má tiež službu rezania rúr, preto dôrazne odporúčam, aby sa dížky rúrok narezali na tri stopy, aby sa s 
nimi ľahko manipulovalo a skladovali atď. Pre malé množstvá rúr sú strojárske dielne a dielne na výrobu 
ocele dobrým miestom na hľadanie. Na takýchto miestach však nenájdete všetky požadované veľkosti 
trubíc. Zoznam veľkostí rúr a požadovaných materiálov sa dodáva na druhej strane. Príležitostnú položku 
som označil hviezdičkou (%), aby som uviedol, že v prípade chýb pri výrobe by sa malo kúpiť niekoľko 


konkrétnej položky. 


Položky, ako sú uzamykacie objímky hriadeľa, blatové krídlové podložky, šesthranné kľúče, nástrčné 
skrutky atď., hľadajte v Zlatých stránkach v časti „Skrutky a matice“ a „Spotreby pre inžinierov“, kde nájdete 
predajcu vo vašom okolí. Je veľmi nepravdepodobné, že váš miestny železiarsky obchod naskladní 
požadované položky a cesta k správnemu dodávateľovi bude nevyhnutnosťou. Pružinový oceľový pásový 
materiál a pružinový drôt (klavírny/hudobný drôt) sú dostupné v každom dobrom modelárskom obchode. 


Váš miestny výrobca pružín je tiež dobrým zdrojom materiálu pružinového drôtu. 
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1.30x 30x2 mm Horný prijímač 
2. 30x 30 x 1,6 mm Spodný prijímač 
3. 14,29 x 3,25 mm Hlaveň (SMT)+ 
4. 12,70 x 2,03 mm Breech Block (SMT/SHT/ERW)% 


5. Zásobník 25,40 x 12,70 x 1,6 mm 
6. 12,70 x 0,91 mm Časopis 


7. 34,93 x 15,88 x 1,6 mm Zásobníková studňa 
8.40x20x 1,6 mm Grip 


9. 50,80 x 1,6 mm Strážca spúšte 


% Bezšvíkové mechanické/bezšvové hydraulické/elektrické odporovo zvárané 


1. Oceľový plech 3" x2" x 1/8" (spúšť) 


2. 10 mm šesthranný kľúč/kľúč (Sear)% 


U 


. Objímky zámku hriadeľa x 14 


4.546 mm uzamykacie objímky hriadeľa x 2 


[01] 


. Oceľová tyč s priemerom 5,5 mm x 24" dlhá (alebo 7/32") 


7. 19,05 x 5 mm plochá tyč x 25 palcov dlhá (alebo 3/4 x 3/16) 


00 


. Oceľová tyč s priemerom 3 mm x 5 %" dlhá (alebo 1/8") 
9. 9,5 x 1,6 mm oceľový pás (plech) x 6" dížka (alebo 3/8" x 1/16") 


10. 19,05 x 9,5 mm plochá tyč x 9 palcov dlhá (alebo 3/4 x 3/8 palcov) 


11. 20 Gauge Piano Wire (Music Wire) Kúpte si niekoľko roliek 


12. 18 Gauge x 7/16" Pružinová oceľová páska, 12" dlhá 


13. 20 Gauge x %" Pružinová oceľová páska, 8" dlhá 


14. Nástrčné skrutky s priemerom 6 mm (x 11) s dížkou 9 mm (alebo 1/4" x 3/8") 
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Kapacita — 0... 0,32(15)0,380(14) 
já . 


Hmotnosť hez zaťaženia — —  .. Alibrysoz 


Potrebné nástroje Iba rukou 


Čitatelia mojich kníh sa ma často pýtajú na otázky týkajúce sa dizajnu a vývoja. Otázka, 
ktorú často počúvam, je: „Skutočne fungujú vaše konštrukcie zbraní“? Príležitostne mi 
dokonca posielajú nákresy „zlepšenia dizajnu“ od nádejných dizajnérov zbraní! 


Čitateľ by si mal byť vedomý toho, že zbrane zobrazené v tejto publikácii fungujú tak, 

že môžu hádzať strelivo „na dostrel“ znepokojivo drahou rýchlosťou! Čitateľ by si však 
mal byť vedomý aj toho, že kvôli osobným okolnostiam a skutočnosti, že stavba zbraní 
je úplne nelegálna, sa vštádiu „návrhu a vývoja“ stratilo málo času . Dizajn zbraní sa 
preto môže zlepšiť v oblastiach, ako je estetika, kompaktnosť dizajnu a komponentov, 
materiály používané v konštrukcii atď. Napriek tomu dúfam, že som v konkrétnej oblasti 
dizajnu zbraní uľahčil prácu. aby ich nasledovali ďalší dizajnéri „domácich zbraní“ a 
možno vylepšili to, čo som urobil ja! 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Začneme stavať samopal tak, že najprv skonštruujeme spodné 
puzdro. Toto je 

pravdepodobne najlepšie miesto, kde začať, pretože 
spodný prijímač prijíma väčšinu zbraní 

pracovné časti tj spúšťový mechanizmus a 


časopis. 


Spodný prijímač sa vyreže pomocou a 

pílka na železo, od 11 1/8" dížky 30 x 
Oceľové rúrky s prierezom 30 mm 16 gauge. 
Ťažšie meradlo možno použiť až po stenu 
hrúbka 2 mm, 

ale v záujme 

o zachovaní 

zbraň taká ľahká ako 
možné, 16 

meradlo (1,6 mm) 

trubica je najlepšia. Najprv, 
trubicu odrežte na dížku 11%", mierne 

dlhšie ako požadovaná dížka 11 1/8". Použite 

„nastavený štvorec“, aby sa zabezpečili oba konce 
trubice sú rovné, potom trubicu umyte 

teplú mydlovú vodu, aby ste zaistili jej dôkladnosť 
čisté. Je potrebné vyrezať rôzne priehlbiny 

trubice, a aby bol tento proces čo najrýchlejší a 

čo najjednoduchšie, dodal som dve váhy 

šablóny (pozri obrázok A). Šablóna 

list by sa mal sledovať alebo ešte rýchlejšie, 

prekopírovať na hárok papiera veľkosti A4 

alebo kartu. Urobte niekoľko kópií, pre prípad a 


pri vyrezávaní dochádza k skíznutiu noža. 


Položte skopírovaný list šablóny na plochý 

povrch a pomocou ostrého noža vyrežte 

obe šablóny. Zapnuté sú tri tieňované oblasti 

šablóny č. 1 sa tiež odstránia rovnako opatrne 

ako sa dá. Na to je dobré použiť pravítko 

viesť nôž, aby sa rezanie ako 

čo najpresnejšie. Obe šablóny sú teraz 

prilepené k trubici prijímača, ako je znázornené nižšie. 
Skontrolujte, či sú šablóny presné 

zarovnanie s rúrkou, ako je to možné, predtým 

označenie polohy každého vybrania a 

obrys na rúrku. Pisár alebo iný 

na tento postup sa používa nástroj s ostrým hrotom. 
Šesť prekrížených kruhov označuje polohy 


rôznych otvorov, do ktorých treba výtať 


trubice a tieto polohy musia byť označené 


tiež. To sa dosiahne umiestnením a 


úder, (ostrý 
klinec atď.) v 


stredom každého 


kríž značka 
a čapovanie 

a punč 
pevne sa 


kladivo na prenos polohy každého otvoru 

cez šablónu a na rúrku. 

Pred odstránením šablón to skontrolujte 

každá deliaca čiara je jasne viditeľná: potom odstráňte 
šablóny. S jasne označenou hadičkou 

môžeme začať vyrezávať spodný prijímač. 

Po prvé, musia byť bočné obrysy prijímača 

v tvare, ako je naznačené ryhami z 

šablóna č.2. Píla a veľká polovica 

okrúhly súbor je všetko, čo je potrebné na dosiahnutie tohto cieľa. 
Konce rúrky sa najskôr vytvarujú pomocou 

odstránenie väčšiny kovu pomocou pílky, 


potom každý koniec opatrne vypilujte do tvaru. 
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Spodná konštrukcia prijímača 


Fotografia 2: Bočný pohľad na horný prijímač 


po vystrihnutí. 


Oblúková časť vedľa troch 

prekrížené kruhy (teraz označené punčom) je 
priehlbina na spúšť. Urobte rez pílou pri 

každý koniec ochranného vybrania značky, a 

pílou na vrchol oblúka, obe pílové rezy 

vytvorenie tvaru „V“. Teraz sa používa veľký polkruhový 


pilník, ideálne 1%" až 2" naprieč 


upravte priehlbinu do správneho zakriveného tvaru. 


Pamätajte, že prerezávate a 

rúrky, takže obe strany musia byť tvarované ako 
čo najbližšie k rovnakým rozmerom, 

(Foto 2). Ďalej vyvýtame otvory 

cez stranu prijímača. Tri 

na zadnej strane prijímača sú vytvorené otvory 
so 4 mm vrtákom a jediným otvorom blízko 
stred prijímača je vyvftaný do a 

priemer 5 mm. Štyri otvory budú 

prípadne prijmite prídržné kolíky 

a spúšť a otočné skrutky spúšte. 

Je zrejmé, že otvory sú vyvftané cez 

prijímač z jednej strany na druhú, tak skúste 


aby bol vrták čo najbližšie k pravému uhlu 


je možné zabezpečiť, aby bola každá strana rovnaká. 


Ak sa použije vítačka, potom presnosť 
každý otvor je zabezpečený. Tri priehlbiny 
ktorý nakoniec prijme zovretie, 

spúšť, spáliť a zásobník dobre, môže teraz 
byť vyrezaný do hornej časti prijímača na 


rozmery ponechané šablónou č. To nieje 
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Fotografia 3: Pohľad zhora na horný prijímač 


zobrazujúce priehlbiny. 


možné odstrániť nežiaduce časti 

s pílkou na železo tak rad 

prepojovacie otvory, okolo 3 mm 

priemer, musí byť vyvftaný pozdíž vnútornej strany 

okraj každej ryhy. Na tento postup použite dobrý ostrý vrták 
a môže byť 

hotové prekvapivo rýchlo. S dierami 

vyvftané, umiestnite razník s plochým koncom, ako napr 
krátka dížka tyče, na úsekoch, ktoré majú byť 

odstráňte a prudko zasiahnite razník pomocou a 
kladivo. Nežiaduci kov sa zlomí 

preč a môžu byť odstránené. Zubatý 

okraje každého vybrania môžu byť teraz opracované 
hladké k deliacim líniám, ktoré zanechal 


šablóna, (Foto 3). 


Teraz sú vyvftané tri 6,5 mm otvory 

v hornej časti prijímača v pozíciách 
označené. Diera za zásobníkom 

no výklenok je výnimka, aj keď je 
prevítané cez obe strany prijímača. 
Priehlbiny pre rukoväť a zásobník 
studňa musí prejsť cez prijímač z 

zhora nadol. Už sme odrezali 

horné vybrania pomocou šablóny 

č.1. Poloha týchto dvoch výklenkov 

sa teraz musí preniesť na spodnú stranu 
prijímača. Spodná priehlbina na uchopenie je 


umiestnené o niekoľko milimetrov ďalej vzadu 


Machine Translated by Google 


0) 


BRÁZOK "A": ŠABLONY SPODNÝCH PRIJÍMAČOV. 


ODSTRÁŇTE TIENENÉ OBLASTI. 
PRED POUŽITÍM ŠABLÓNY SA MUSÍ ZVÄČŠIŤ O 25% 
POMOCOU FOTOKOPÍRKY. Poznámka: Po zväčšení o 25 % by mala byť celková dížka 
šablóny 282 mm, ako je znázornené vyššie. Ak to nie je toto meranie, šablónu je 
možné podľa potreby zväčšiť alebo zmenšiť, kým sa nedosiahne správne meranie 
282 mm. 
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Otvor na skrutku Prístupový otvor pre pružinovú skrutku Otvor na skrutku 


Spúšť/Sear prehíbenie Priehlbina na zásobníky 


Priehlbina na uchopenie 
-— Č L 2 


Otvor pre spúšťaciu skrutku Otvor pre skrutku 


Otvory pre uchopovacie kolíky 
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Účelné domáce strelné zbrane 


presná poloha spodného vybrania: toto môže 
teraz byť vystrihnutý. Jediný rozdiel 

medzi dvoma vybraniami je to nižšie 
vybranie má plytký zárez (šípka). 


do jedného konca. Táto drážka by mala byť 12 mm 


šírka x híbka 2 mm a bude akceptovať 
Záchytná pružina zásobníka v pravý čas, 


h 59 u Ň M (Foto 5). 
Fotografia 4: Spodná priehlbina rukoväte 


Nakoniec odstráňte všetky ostré otrepy a hrany 

z vnútra prijímača spôsobené 

vftanie a pilovanie. Vonkajšie povrchy 

by mali byť vyleštené do hladka pomocou média 
triedy brúsneho papiera, kým nebudú mať všetky deliace čiary 


boli odstránené. Spodný prijímač je teraz 


hotové a môžeme pristúpiť k osadeniu všetkých 


vnútorné časti zbraní spomenuté vyššie. 
Fotografia 5: Spodná priehlbina zásobníka Všimnite si 


plytký zárez (šípka). 


ako jeho horný náprotivok. Toto je zabezpečiť 


SCORE LINES 


že uchopenie, keď je nasadené, je mierne 


uhla vo vzťahu k prijímaču. Zmerajte 


vo vzdialenosti 41 mm od zadnej časti 


MAGAZINE WELL 


prijímač a skórovať priamku, toto 

značka je dížka vybrania, (pozri 

Obrázok B). Šírka vybrania je 20 mm, akurát 
rovnaký ako jeho horný náprotivok. 
Odstráňte nežiaduci kov pomocou a 


pílka na železo a pilník do tvaru, (foto 4). 


Spodné vybranie zásobníka je teraz vyrezané 
do spodnej strany prijímača v 

presne vrovnakej polohe ako horná časť 
výklenok. Najjednoduchší spôsob prenosu 
poloha horného vybrania na 

spodná strana prijímača je skóre dva 


zvislé čiary po stranách prijímača. 


FIGURE B 
RECESS POSITION 


Spodná časť každého riadku označuje 


s 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Dve pružinové kolíky 4 x 30 mm sú teraz zvyknuté 

pevne držte rukoväť v polohe. Strana z 

prijímač je už vyvftaný pre kolíky 

ale grip nie je. Umiestnite priemer 4 mm 

vrták do každého otvoru na uchopenie prijímača 

a prevftajte do rukoväte. Strany z 

rukovät je potrebné vítať samostatne, nevftať len cez celú 
rukoväť 

z jednej strany na druhú alebo otvory nebudú 

zarovnajte a kolíky sa nedotknú. 

Teraz poklepte na každý kolík, kým nebude zarovnaný 
strane prijímača (foto 6). Rukoväť vyrobená z dížky rúrky 
týmto spôsobom je 

úplne postačujúce a je pevné a 


primerane pohodlné na držanie, 


„Časopisová studňa“, ktorá je v podstate a 
vodiaca trubica pre zásobník, môže byť teraz 


vyrobené a nainštalované. „Studňa“ je vyrobená z 


dížka 34,93 x 15,88 mm 16 gauge 


obdížniková trubica. Nenechajte sa oklamať pomerne 
Fotografia 6: Rukoväť pripnutá na mieste komplikovaným meraním 
vy: je to pre všetky praktické účely, nič 


Rukoväť môže byť nasadená ako prvá. Táto časť je 


x rúrka viac ako 35 x 16 mm. Avšak, kedy 
nič komplikovanejšie ako dlžka 40 


A ri kúpe trubice si pýtajte presnú 
x 20 mm 16 gauge obdlžniková trubica. A jú P da 


N V. AA meranie, aby sa predišlo komplikáciám. 
možno použiť trochu ťažšie meradlo, ale 


< Ro Pra SNCN2) Na rozdiel od spodného prijímača a gripu je 
ešte raz, aby bola zbraň čo najľahšia, 16 gauge je ideálne. 


meradlo, (hrúbka steny rúrky) je veľmi 


dôležité, pretože vnútorné rozmery musia byť 


Odrežte každý koniec rukoväte pod miernym uhlom. správne a toto sa riadi meradlom. 

Zatlačte rukoväť do spodnej časti s otvoreným koncom Dodal som štyri výkresy pre studňu, „A“, „B“, „C" a „D“ (pozri 
vybranie a potom hore a do zvršku obrázok D). Ako je znázornené 

otvor výklenku. Horná časť rukoväte by mala byť v jednej na výkrese „A“ má jamka dížku 114 mm. 

rovine s hornou časťou prijímača a a Najprv musíme odrezať 12 mm časť 

priliehavé trecie uloženie. Ako pri každej časti, isté z vrchu studne tak, že len spredu 

môže byť potrebné množstvo ručnej montáže stena zostáva, Nákres "B. Ten sa neskôr vyformuje do 
predtým, než sa rukoväť posunie do polohy. podávača kazety 
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Grip And Magazine Well 


Fotografia 7: Zásobník s vybraním 


pružiny a zadným otvorom. 


rampa, ale najprv musia byť dve časti kovu 

vystrihnúť a odstrániť zo zadnej strany 

stene zásobníka dobre do 

rozmery znázornené na výkrese „C“. Šírka každého vybrania 
sa riadi podľa 


steny rúrky, takže je potrebné dodať len dížkové miery. Saw 


odstráňte nežiaduci kov pomocou pílky 

pre pozdížne rezy a potom vyvftajte a 

rad štyroch alebo piatich otvorov pozdíž dna 
okraj každého vybrania, aby sa umožnili sekcie 


na odstránenie. Strany každého vybrania 


po vyrezaní budú drsné a zubaté 


a musia byť uložené až po stenu 


dobre. Teraz je cez otvor vyvítaný 4 mm otvor 


uprostred zostávajúcej časti 


č 6 


zadná stena, (šípka). A zodpovedajúce 

otvor, (šípka), je tiež vyvftaný cez 

protiľahlá predná stena studne v zarovnaní 
so zadným otvorom, (foto 7). Toto môže byť 
pri vytváraní prvého otvoru jednoducho 
vrtanie celej studne od 

z jednej strany na druhú. Všetky ostré hrany z 
vnútornej a vonkajšej strany časopisu 

studňa sa musí odstrániť pilníkom, takže je 


úplne hladké. 


Rampa podávania kazety musí byť vytvorená vuhle 
znázornenom na obrázku „D". Svorka 

studňa vo zveráku, teda vrchol zveráka 

čeľuste sú na úrovni spodnej časti rampy. 

To zabezpečí, že rampa bude jednoduchšia 

formulár. Umiestnite krátku časť tyče asi 4" 

v dížke na hornom okraji rampy a 

pevne poklepte na tyč kladivom, kým sa 

rampa je vytvorená do uhla znázorneného v 

Kresba „D“. Zatiaľ čo táto kresba je a 

šablóny, nevyžaduje kopírovanie ani vystrihovanie. Časopis 
dobre môže jednoducho 

byť položený cez šablónu až po rampu 

zodpovedá uhlu znázornenému na výkrese. 

Vyleštite horný povrch rampy a 

zaoblite dva ostré rohy, ktoré budú 

prítomný na jeho predných okrajoch. Účel 

dve priehlbiny a otvor sú vyrezané v zadnej časti 

z časopisu dobre majú umožniť 

montáž pružiny záchytu zásobníka. The 

pružina má dva účely, zaberať prebytočný priestor v zadnej 
časti studne a držať 

časopis na svojom mieste. Je vyrobený z a 

dížka pružinovej ocele 7/16" x 18 

pásik, podobný materiálu použitému na výrobu 
tie oceľové pravítka dostupné vo väčšine dobrých 


železiarstva. 
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A. | B. 
Koniec pružiny je ohrievaný 
! plynovým horákom, aby sa jeden 
koniec mohol sformovať do 
slučky. 
143 
—T 
! ŠABLONA 
ah 
Po vytvorení slučky by mala byť pružinová západka 
ohnutá do tvaru šablóny. 
Celková dížka pružiny po ohnutí by mala byť 116 mm. J 
OBRÁZOK "E, ČASOPIS JARNÝ ÚLOVOK 
sk A 
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Jčelné domáce strelné zbrane 


Na 


Foto 8: Jarný úlovok časopisu 


Pružinová oceľ je dostupná v mnohých rôznych rozmeroch 


a šírkach v dobrých modelárskych predajniach: druhu 


miesto, kde sa stavitelia modelov paria 

motory a podobne nakupujú ich zásoby. 

Dodal som tri výkresy na ilustráciu správnej postupnosti 
tvarovania pružiny do požadovaného tvaru (pozri obrázok 
E). 

Výkres „A“ ukazuje dížku pružiny pred ohnutím, tj 143 mm. 


Rezanie pružinovej ocele je veľmi náročné 


jeho tvrdosť, preto je vhodnejšie rezať na 
dížka pomocou rezného kotúča alebo rohu brúsneho kotúča 


na stolnej brúske. 


Prvým krokom je vytvorenie jedného konca 
pružina do slučky, ako je znázornené na obrázku „B“. 
Táto slučka je časť pružiny, ktorá 


slúži ako západka na uvoľnenie zásobníka. 
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Upevnite asi jeden palec pružiny 

zverák, takže väčšina dížky pružín je 
viditeľné. Zahrejte viditeľný koniec pomocou plynu 
pochodeň, kým nie je asi palec pružiny 
svieti jasnou červenou farbou. Toto musí byť 
urobte, aby ste sa uistili, že sa nerozbije 

pri ohýbaní. Držte prameň asi do polovice 
palec od jeho konca pomocou klieští 

a pri udržiavaní plameňa pochodne na 
pružina, vytvorte slučku. Neuhaste 

jar, ale nechajte ho pomaly vychladnúť. 
Potom upnite celú dížku pružiny 

vo zveráku tak, aby bola viditeľná len slučka. 
Slučku mierne ohnite späť, až kým nebude 
zodpovedá tvaru nákresu „C"“. Toto 

by sa malo urobiť s jarným chladom, to je 
nie je potrebné znovu ohrievať oceľ. 
Odstráňte pružinu zo zveráka a ohnite 
dížka pružiny do mierneho oblúka, 

to sa dá ľahko urobiť pomocou prsta 

iba tlak. Pružinový záchyt by teraz mal vyzerať podobne ako 
šablóna "C, nie je 

musí byť perfektná, ale mala by 

byť primerane blízko, (foto 8). Zmerajte 
medzera na konci slučky (šípka), it 

mala by mať priemer asi 6 mm. 

Nakoniec je možné osadiť záchyt zásobníka 
do časopisovej studne. Priemer 4 mm 

otvor musí byť vyvftaný cez pružinu 

takže sa dá priskrutkovať k zásobníku 
dobre. Presné som nedodal 

meranie polohy otvoru 

pretože možno neohnete pružinu 

presne ako mám ja. Označte polohu 

otvor pridržaním pružiny vzadu 

časopisu dobre, takže medzera asi 

Medzi hornou časťou slučky je 6 mm 


a dno studne (A - fotografia 9). 
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Grip And Magazine Well 


Urobte značku cez prameň v súlade s 


otvor, ktorý sme predtým vyvfýtali do zadnej steny 


studne. Toto je pozícia, v ktorej sa 

treba vyvftať otvor. Použite priemer 4 mm 

Skrutka s vnútorným šesťhranom s kupolovou hlavou s dížkou asi 9 mm 
na udržanie pružinovej západky v polohe, šípka 

"B. Diera, ktorú sme predtým vyvftali vpredu 

stena zásobníka má umožniť vloženie šesthranného kľúča 
do zásobníka 

dobre držať zásuvnú skrutku na mieste, 

aby sa matica dala dotiahnuť, šípka „C". 

Zásobník dobre a pružinový úlovok 

montáž je teraz dokončená a pripravená na použitie 


vložené do vybrania zásobníkovej šachty. 


VYBAVENIE STUDNE 


Studňa je zasunutá do hornej časti 


prijímača a dole do spodného vybrania. 


Predtým, ako to bude možné urobiť, pružina chytí 


musia byť odskrutkované a odstránené. Studňa 
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by mal byť tesný push fit, alebo aspoň byť 

dostatočne prilieha, takže zostane vo svojej polohe 

vlastný súhlas. Umiestnite studňu tak, aby 

horná predná špička kýfmnej rampy je 9 mm 

nad hornou časťou prijímača. Studňa bude 

prípadne zadržané striebornou spájkou 

ale zatiaľ musí zostať pohyblivý. 

Pružinový záchyt je teraz možné znova pripevniť na zásobník. 
Pri nasadení vrch 

jarného úlovku by mal byť približne na úrovni 

s hornou časťou zásobníka dobre. nie 

obávajte sa, či je o niečo vyššia alebo nižšia, 

pretože to nebude žiadnym spôsobom zasahovať do 


fungovanie hotovej zbrane. 


Foto 9: Kompletne zostavený zásobník 


dobre pripevnené k prijímaču. 
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Ako som uviedol na začiatku tohto 

kniha, pomerne jednoduchá a rýchla metóda 

pri budovaní časopisu je úprava dížky 

hadíc, a nie ich výrobu 

časopis od nuly. Na rozdiel od 9 mm 

časopis uvedený v prvom zväzku, ktorý bol 

vyrobené z jednej dížky trubice, 

rozmery náboja .32/.380 

vyžadujú použitie dvoch rôznych veľkostí rúr. 

Hlavným telom zásobníka je 7 %" dížka trubice 25,40 x 12,70 
x 1,6 mm, v 

inými slovami, štandardný rozchod 1" x %" x 16. 
Druhá trubica zásobníka má dížku 7 %“. 

12,70x0,91 mm (%" x 20 g) guľatej trubice, 


(Rozmery .380 nájdete v prílohe "E)). 


Obe tieto rúrky by sa mali umyť, aby sa tak stalo 
sú pred spustením dôkladne čisté 

výstavby. Dodal som sedem 

výkresy, „A“ až „G“ (Strana 23) na ilustráciu 

ako je telo zásobníka zostavené (obrázok F). Prvým krokom je 
rezanie rúrky „A“ (%" 

x 20 meradlo) na polovicu. Bude sa musieť píliť 

najprv z jedného konca a potom z druhého pomocou 
veľkú pílu na železo, aby ste sa dostali cez 

dížka rúrky. Vyžaduje sa iba jedna polovica, 

druhý sa zahodí. Zapíšte túto časť 

po celej dížke čo najrovnomernejšie 

kým nebude mať hrúbku 4,5 mm, ako je znázornené na obrázku 


Kresba „F". Odstráňte hornú stranu 


obdížniková (1" x %") trubica, ako je znázornené na 
Kresba „B“. Toto sa musí urobiť skôr odrezaním oboch 
bočných stien, ako len 

odpíliť vrch rúrky. S vrcholom 

odstránené, odstráňte dva zubaté okraje 


ktoré budú existovať na oboch vnútorných stenách z dôvodu 


postup pílenia. Zmerajte výšku trubice zhora nadol, mala by 


merajte 25 mm, ako je znázornené na výkrese „D“. 
Teraz spustite okrúhly alebo polkruhový pilník späť a 

ďalej pozdíž otvorenej strany rúrok až po skosenie 

sa vytvorí ako na výkrese „E“. Pilník by mal byť o niekoľko 
rúrka. Dve polovice sú teraz zovreté 

spolu s párom hadicových svoriek, ako na obrázku „C". Horná 
okrúhla časť musí byť 

o niečo menšiu šírku ako obdížnik 

trubice, takže bude spočívať skôr na skosení 

len sedí na vrchole trubice. Toto je urobiť 

uistite sa, že na oboch existuje úzky kanál 

strane hornej okrúhlej časti, ako je znázornené na 
Kresba „G". V prípade potreby vložte okrúhlu časť do zveráka 
a jemne dotiahnite 

čeľuste, kým sa trubica mierne nestlačí a 

prispôsobí skosenie podľa potreby. Utiahnite 

hadicové spony len toľko, aby držali dve 

polovice spolu, ale nie viac. The 

vnútorná výška tejto zostavy musí byť teraz 

merané nóniom, ak 

dostupné, aj keď je možné použiť dížku drôtu narezaného 
na správnu dížku. Ako môžete vidieť 

na výkrese „G“ by mala byť vnútorná výška 

25,5 až 26 mm. Toto meranie by malo 

existujú po celej dížke 

zhromaždenie. Bude potrebné urobiť malý 


množstvo úprav na dosiahnutie tohto cieľa 


meranie. 
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Stavba časopisu 


Fotografia 10: Zásobník, blok formulára a 
špendlík. 


So všetkými vykonanými úpravami a dvoma 

polovice zovreté k sebe, naneste tavidlo na celú dížku oboch 
spojov a striebornú spájku 

obe sekcie spolu. Použite propán 

plynový horák a zahrejte niekoľko palcov 

zásobník pozdíž jednej strany. Použiť 

spájku a nechajte ju tiecť pozdíž kanála vytvoreného 
skosením. Vykonať 

tento postup na druhom konci 

zásobník, potom zásobník otočte 

a naneste spájku na opačný spoj. 

Nechajte vychladnúť a potom odstráňte všetok prebytok 
spájkovať zvnútra a zvonka 

časopis. Vonkajšie steny vyleštite 


brúsny papier, venujte osobitnú pozornosť 
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oblasti kíbov. Telo časopisu 

je teraz hotový a môžeme ho začať rezať 
tvarovať. Aby to bolo jednoduché 
postup: sprievodná šablóna, 

(Pozri obrázok G), by mali byť prilepené k 
telo zásobníka tak, aby bolo dno rovné 
koniec je zarovnaný s koncom zásobníka. 
Použite pisár a označte malé zakrivené 
vystrihnúť tvar na vrchu 

časopis. Zaujmite pozície 14 

otvory na sledovanie kaziet (voliteľné) a 
potom odstráňte šablónu. 14 jamiek 
majú priemer 3 mm a sú vítané 

cez telo zásobníka z jednej strany 

tomu druhému. Horná zakrivená výrezová časť 


je tvarovaný pomocou polovičného okrúhleho pilníka. 


Teraz sú do nej vyrezané vybranie a drážka 

zadná stena zásobníka. Horná priehlbina 

je hlboká 6 mm a široká ako 

bočné steny zásobníka umožnia. Spodná štrbina je vyrezaná 
pomocou pílového listu a je 

umiestnené asi 2 mm nad dnom 

okraj časopisu. Tento slot by mal byť 

asi 1,5 mm hlboké a opäť také široké 

ako to bočné steny dovolia. Základná doska 


prídržná pružina správne zapadne do tohto otvoru 


kurz. 


Bude existovať značné množstvo otrepov 

vnútri časopisu z dôvodu podania a 

vftanie. Toto by malo byť úplne 

odstrániť plochým pilníkom tak, aby vnútro 

steny sú úplne hladké. 

Majú všetky potrebné vybrania a otvory 

teraz sme urobili a môžeme pokračovať 

tvoria časopis „pery“. Pery zásobníka sú zodpovedné za 


držanie stohu 


Machine Translated by Google 


in hal 
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Remove top of tube 
B . 
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Silver solder 
Bevel 
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4 


ČASOPIS 


SABLONA 


dva 


OBRÁZOK „G". 


---------------p 


0 — 


1,5 mm 
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| FORM 


| | BLOCK 
| TEMPLATE 
| 
| 


OBRÁZOK H. 


Blok formulára je potrebné podať na 


tvar vyššie uvedeného výkresu 


Fotografia 11: zadný pohľad na zásobník s 


blok formulára pripnutý na mieste 


nábojnice vo vnútri zásobníka a mušt 


byť tvarovaný do správneho obrysu, aby sa zabezpečilo 


plynulé podávanie kaziet z 


zásobníka do komory. Z tohto dôvodu a 


okolo musí byť vytvorený jednoduchý „blok formulára“. 


ktorým sa tvoria pery. 


Blok má dížku 8 palcov s rozmermi 9,5 x 19,05 mm 


( 3/8" x 3/4") plochá lišta. Jeden koniec bloku 
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musí byť vytvarovaný do správneho obrysu ako 

zobrazené v priloženej šablóne, 

(Pozri obrázok H). Nie je potrebné kopírovať resp 
vystrihnite šablónu, mala by sa použiť ako 

vodidlo, cez ktoré sa blok položí. 

Zaistite veľký pilník plochou stranou nahor do a 
zlozvyk. Držte lištu bloku formulára ďalej od 

vás proti súboru. Pritiahnite tyč smerom k sebe a súčasne 
ju zdvíhajte, 

udržiavanie stáleho pevného tlaku. 

Táto metóda bude tvarovať koniec 

blokovať správne a je spoľahlivá 

postup. Otočte blok a urobte 

to isté na druhú stranu. V intervaloch počas 

podanie, skontrolujte blok podľa výkresu 

a uistite sa, že je čo najbližšie 

obrys šablóny. Posuňte blok 

vnútri zásobníka a umiestnite ho tak 

zakrivený koniec je asi 1 mm pod vrcholom 

pery. Výtajte cez najsledovanejšie 

otvor a celú cestu cez blok pomocou vrtáka s rovnakým 
priemerom, aký bol použitý 

diery. Zaklepte na pružinový kolík s dížkou %4“. 

na bezpečné držanie bloku formulára vo vnútri 

telo zásobníka, (foto 11). 

Upevnite túto zostavu do zveráka, takže čeľuste 
držia ho pevne tesne pod pružinou 

poloha špendlíka. Umiestnite krátku dížku tyče, 

asi 6 mmv priemere, oproti hornej časti 

pery a pevne naň poklepte kladivom. 

Pohybujte tyčou tam a späť pozdíž dížky každého pera, kým 
nebudú vytvorené 

obrysy bloku. Teraz zmerajte 

vzdialenosť medzi perami by mala byť 

7,5 mm (pozri prílohu „E“ pre 0,380 

rozmery). Ak je medzera menšia ako táto 

zasuňte blok späť do zásobníka 


a jemne poklepte na spodok bloku 


Machine Translated by Google 


Stavba časopisu 


efektívne ho poháňa nahor, a teda Malé množstvo pilín do strán a 

zväčšenie vzdialenosti medzi perami. predný okrúhly hrot unášača môže byť 
Vyleštite vnútorné horné okraje každej pery potrebné, než sa zasunie dovnútra 

malý kúsok brúsneho papiera na odstránenie akéhokoľvek časopis. V každom prípade by to malo byť voľné 
ostre hrany. posuvný strih, takže bude bežať úplne hladko 


tam a späť vo vnútri trubice zásobníka. 
Teraz sme pripravení vyrobiť a namontovať 


vnútorné časti časopisu. Títo PRUŽINOVY TRN 
pozostávajú z „unášača“, „hlavnej pružiny“, 
„základnej dosky“ a „prídržnej pružiny“. Nasledovateľ je 


vyrobené a namontované ako prvé. Toto nie je nič viac 


než kus oceľového pásu 9,5 mm (3/8“) x 16, narezaný na .——— 57E 


dížku 59 mm. 


Merajte vo vzdialenosti 35 mm od jedného 


koniec a skóre rovnú čiaru. Upevnite 


pás vo zveráku tak, aby bola horná časť čeľustí Foto 12: Pružinový trn. 


úroveň s čiarou skóre. Pomocou kladiva, 


ohýbajte unášač podľa obrysu obrázku Teraz môžeme navinúť hnaciu pružinu, ale 


ja. Zaoblete predný hrát unášača predtým, ako to urobíme, musí existovať jednoduchý tf ň 


pred ohýbaním a tiež zapilujte kužeľom okolo ktorého sa to navíja. Na toto tri 


dolná časť nohy v polohe sú potrebné oceľové tyče s priemerom 6 mm a dlžkou 14“. 
zobrazené. Každá tyč by mala byť 

umyté, takže je dôkladne čisté 

upnuté vo zveráku, každý na druhom 

s koncami tyčí na úrovni. Pomocou plynového horáka, 
zahrejte koniec tyčí a prispájkujte ich 

spolu na dížku asi palec, 


(Foto 12). Vykonajte rovnaký postup 


opačný koniec zostavy a potom 


59mm 


nechajte vychladnúť. Vyvftajte malý 1,0 až 1,5 mm 
otvor cez zostavu tyče blízko jednej 
TAĎBER koniec, cez ktorý sa podáva pružinová oceľ 
drôt. Potrebujeme drôt s priemerom 20, z ktorého 
vytvoríme pružinu. Hudba alebo klavírny drôt, ako to 
sa bežne nazýva, zvyčajne sa predáva v kotúčoch 
25 stôp dížky a je široko dostupný od 
väčšina dobrých modelárskych obchodov a 


OBRÁZOK 1. 


výrobcovia pružín. Nepoužívajte žiadny drôt 
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iný ako 20 gauge, alebo pružina bude 

príliš ťažké alebo príliš ľahké. Dížka šesť stôp 

drôt stačí na navinutie pružiny. Vložiť 

koniec drôtu cez tfň 

otvor a zauzlite ho, aby ste zabránili drôtu 
vyťahovanie. Postavte sa na drôt a potiahnite hore 
na tfni, kým sa drôt nenapne. 

Prípadne priviažte koniec drôtu ka 

stacionárny predmet, ako je zverák, dvere 

držadlo atď. Držte tfň pod uhlom 

oboma rukami a začnite ho otáčať do cievky 
pružina. S pružinou stočenou pozdíž 

dížka tfňa medzera okolo 

Medzi každou cievkou by mala byť vzdialenosť 10 mm 
drôt. Pri navíjaní pružiny môže medzera 

upraviť jednoduchým zvýšením resp 

zmenšovanie uhla, pod ktorým sa 

týň je držaný (pozri obrázok J). Uvoľnenie 

napätie na drôte umožní pružine 

čiastočne sa uvoľnia, na jar sa stáva 
trojuholníkového tvaru. Prestrihnite uzol drôtu a vysuňte 
pružinu z 

týň. Pružina sa teraz musí ohnúť späť do pôvodného 
obdížnikového tvaru. 

Na túto operáciu používajte iba prsty 

zatlačte strany každej cievky späť do 

ich správny tvar. Toto je zrejmé a 

priamy postup a bude 

vysvetlite, ako to urobiť 

to pri pohľade na jar, aj keď je to ťažké 

vysvetliť slovami. Keď namotáme ľubovoľné 
pružina, či už okrúhla alebo obdížniková, bude 

po uvoľnení napätia vždy odvíjajte. 

Okrúhla pružina zostane stále guľatá, ale 
obdížniková verzia, bohužiaľ, bude 

vždy sa treba ohnúť späť do tvaru. 


Nebojte sa, ak má prameň významný 
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OBRÁZOK |. 


po dokončení sa po dížke ohýbajte takto 

nebude zasahovať do správneho 

fungovanie časopisu. Pružina 

teraz musí byť niekoľkokrát stlačený 

predtým, než sa ostrihá na správnu dížku. 
Najjednoduchší spôsob, ako to urobiť, je posúvať a 
pár tyčí s priemerom 6 mmm, to isté 


dížka ako tfň, cez pružinu. 
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Tieto fungujú ako vodidlo a robia 

stlačenie pružiny oveľa jednoduchšie. 

Pružina zásobníka sa skráti na dížku z 14" na približne 10". 
Teraz použite pár 

kliešťami a odstrihnite prameň na dížku 8“. 

Hlavná pružina je teraz hotová a pripravená 

zasunúť do zásobníka. Pred 

je vložená pružina, jeden koniec musí byť pripevnený k 
základnej doske, aby sa utesnil spodok 

časopisu. Základová doska je vyrobená 

z rovnakého oceľového pásu s hrúbkou 9,5 mm 16 
ako sa používa na výrobu nasledovníka. Odrežte 25 mm 
dížku ocele a zaokrúhlite jeden koniec, aby dobre zapadol 
do spodnej časti 

časopis. Vyvftajte otvor s priemerom 4 mm 

cez stred taniera, aby mohol 

byť priskrutkovaný k pružine. Ohnite poslednú cievku 
z pružiny do slučky a použite 4 mm 

priemer nástrčnej skrutky, matice a podložky, do 


priskrutkujte základnú dosku k pružine (pozri 


Obrázok K). 
SPRING 
WASHER jan 
lišáin A 


si PLATE 


OBRÁZOK K. 


Teraz je možné vyrobiť prídržnú pružinu základnej dosky. Na 
vytvorenie pružiny je potrebná dížka 20 gauge pružinového 
drôtu s dížkou 60 mm. Na vytvorenie pružiny je potrebná aj 


dížka oceľovej tyče s priemerom 6 mm a dížkou asi 6 palcov. 
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27mm 


OBRÁZOK L. 


Upevnite tyč vo zveráku vo zvislej polohe 
umiestnite tak, aby bolo vidieť 4" až 5" tyče 

nad čeľusťami zveráka. Umiestnite stred 

úsek drôtu proti tyči a 

ohnite drôt do tvaru „U“ (pozri obrázok 

L). Upevnite otvorený koniec tejto pružiny do a 
zverák, takže zakrivený koniec je viditeľný nad 
čeľuste. Klepnite na túto vyčnievajúcu časť pomocou a 
kladivom, kým nebude ohnutý naplocho cez vrch 
čeľuste. Špička každého z dvoch prameňov 

„vidlice“ musia byť teraz ohnuté smerom von, aby a 
dížka 2 mm. Najlepšie je upnúť hroty 

z každej vidlice do zveráka a ohnite ich 

tvar pomocou kladiva a razidla. Ak 

dve ohnuté časti sú dlhšie ako 2 

mm, mali by sa znížiť 


pomocou brúsky. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


OBRÁZOK M. 
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nasledujte zostavu hnacej pružiny a základnej 
dosky a potom znova namontujte prídržnú 


pružinu, aby držali všetky diely na mieste. 


ZASTAVKA ČASOPISU 


Zásobník je teraz kompletne zostavený 

okrem „zastávky“. Toto nie je nič viac 
komplikovanejšie ako tenký plátok 15,88 x 

34,93 mm x 16 gauge rúrka, ktorá sa používa na výrobu 
časopis dobre. Zarážka bráni 

aby nebol príliš zatlačený 

zbraň a tiež drží zásobník 

v polohe zaháknutím na pružinovú západku. Jeden 
koniec zarážky je podaný na a 

kužeľ a druhý koniec sa odstráni 


úplne (pozri obrázok N). 


ED DE DEŇ 


Foto 13: Zásobník pripravený na já APOD | 


montáž. 


MAGAZINE STOP 
Pružina musí byť teraz vložená do 


štrbina v spodnej zadnej stene 

časopis, aby sme mohli označiť pozíciu na 

do ktorého vyvftať otvor, ktorý bude držať O a 
TAPER 

pružina v polohe (pozri obrázok M). S 

pružina úplne zasunutá, označte spodný okraj OBRÁZOK N. 

časopisu na mieste, kde 


smerujú dve vidlice. Preneste túto pozíciu Pred odrezaním zarážky z hadičky sa 


na stranu zásobníka asi 2 mm hore medzera medzi dnom studne a 

od spodného okraja zásobníkov. Teraz vftajte horný okraj pružinovej západky musí byť 

otvor vtomto bode 1,0 až 1,5 mm merané. Malo by to byť asi 6 mm, ale je to tak 
priemer cez zásobník od 1 môže byť o niečo viac alebo menej, v závislosti 
zo strany na druhú. Keď je teraz jar o tom, ako sa vytvorila záchytná slučka. 

po opätovnom vložení by mali dve vidlice zapadnúť Za predpokladu, že medzera je 6 mm, hrúbka 6 mm 
otvorov a zabráňte vniknutiu pružiny časť rúrky 15,88 x 34,93 mm by mala 

vypadávanie. Odstráňte pružinu a byť vystrihnutý. Odstráňte jeden koniec zarážky 
možno vložiť vnútorné časti (foto 13). pomocou pílky a zaokrúhlite konce 

Najprv zasuňte nasledovníka do zásobníka, z dvoch výsledných hrotov so súborom. 
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Stavba časopisu 


Na opačnom konci sa potom vypiluje kužeľ 

a vyleštené do hladka. Kužeľ umožňuje 

úchop, aby sa efektívne posúval cez zarážku 
držanie zásobníka na mieste. 

Zarážky na hornej a spodnej strane by mali byť 
úplne naplocho zasunutím dozadu a 

ďalej cez povrch súboru. Toto je 

dôležité, pretože zastávka sa musí spájať 
dokonale so spodným okrajom studne 

keď je zásobník vložený do 

zbraň. Posuňte zarážku cez zásobník 

medzi 11. a 12. pozorovacím otvorom (foto 14). 
Toto je len hrubé nastavenie: a 

doraz musí zostať voľný až do konca 

zbraň je postavená, keď bude spájkovaná 


trvalo na mieste. 


Vložte zásobník do studne a 

Foto14: Zostavený časopis. západka by mala skíznuť cez doraz a zacvaknúť 

na miesto, zásobník pevne držte 

v polohe, (Foto 15). Malé množstvo 

pred úlovkom sa môže vyžadovať registrácia 
zapadne na miesto a len veľmi málo sa uvoľní 
Hra by mala existovať medzi úlovkom a 
zastaviť. Zásobník, keď je vložený, by mal 
byť pod neustálym tlakom vpred 

horná časť pružinového záchytu a záchytka 
samotná slučka. Pružina eliminuje 
nadbytočný priestor v zadnej časti studne, 
efektívne držať zásobník čo najbližšie 


na kémnu rampu. 


Fotografia 15: Záchyt pružiny, ktorý drží 


zásobník na svojom mieste. 
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TRIGGER 
TEMPLATE 


OBRÁZOK O. 


Foto 16: Spúšť je vyrezaná z časti 
oceľového plechu. 

Teraz môžeme namontovať spúšť a chránič. 
Obe časti sú veľmi jednoduché a priamočiare 


robiť. Začneme spúšťačom tým 


vystrihnite priloženú šablónu a prilepte ju na časť z ocele s 


hrúbkou 1/8". 


doska, (Pozri obrázok O). Doska by mala 


merajte minimálne 3" x 2". Marka 


okolo šablóny a vyrazte 


prekrížený kruh. Vystrihnite spúšť pomocou a 


pílka na železo a pilník do tvaru. Sekcia 


spúšť, ktorú stlačíte 


prst by mal byť brúsený hladko, tak to je 

pohodlné pri ťahaní. Vyvftajte 4 mm 

priemer otvoru cez spúšť v 

poloha označená dierovačom, ako je znázornené na (Foto 
16). Vložte spúšť do prijímača 

cez ochranný výklenok a zaistite ho 

polohu pomocou 4 mm inbusovej skrutky a matice. 
Spúšť by sa mala hladko otáčať 

skrutka bez zaseknutia alebo zaseknutia. 
Lučík je vyrobený z a 

sekcia s priemerom 50,80 mm (2"), 16 

meracie potrubie. Rúrka by mala mať dížku 26 mm a 
každý koniec by mal byť zapilovaný 

dokonale ploché posunutím krytu dozadu 

a ďalej cez plochý súbor. Teraz zaistite 

stráž vo zveráku, ale aby sa zabránilo čeľuste 
z jeho stlačenia utiahnite čeľuste proti 

konce stráže, skôr než 

strany. Použite pílku a odstráňte a 

časť krytu tak, aby sa vytvorila štrbina podľa rozmerov na 

obrázku „A“. Toto 

štrbina umožňuje spúšti prejsť cez lučík spúšte. Pohľad na 

strážcu ako a 

ciferník, štrbina je vyrezaná tak, že rezanie 

okraj pílového listu na železo smeruje 


polohu „desať ku dvom“, ako na obrázku „B“". 


| | A 3.5 7m 
17mm 
26mm 


sja 
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Spúšť a stráž 


Ochranný kryt by mal tesne priliehať 

ochranný výklenok, takže zostane vo svojej polohe 
vlastný súhlas bez akéhokoľvek spájkovania: predsa 
najlepšie je prispájkovať ho na mieste, aby bolo bezpečné. 
Zrejme bude potrebné stlačiť 

strany krytu tak, aby to bolo a 

mierne oválny tvar, než je možné 

zatlačte kryt na miesto (foto 17). Keď je ochranný 


kryt nasadený, uistite sa, že nie 


zabráňte voľnému pohybu spúšte. Ak si to 


zväčšite šírku štrbiny. 


Fotografia 17: Spúšť a kryt namontovaný na prijímači 


5. 
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Sear je časť spúšte 

mechanizmus, ktorý uvoľní záver 

blokovať pri stlačení spúšte. Je vyrobený 
úpravou priemeru 10 mm 

šesthranný kľúč, označovaný aj ako 

Šesthranné „kľúče“. Tieto sú širokospektrálne 
dostupné z väčšiny dobrého hardvéru 
obchodoch. Sú vyrobené z tvrdeného 

ocele a vďaka svojmu tvaru požičiavajú 

seba ideálne na výstavbu 

účelné spálenie. Kľúče sa môžu líšiť 

dížka v závislosti od výrobcu, 

ale na dížke vtomto prípade nezáleží 
požadujeme iba strednú časť kľúčov. 

To však robí dávať akékoľvek 

merania pre potrebné 

modifikácie ťažké. Z tohto dôvodu I 

dodali štyri šablóny na výrobu 

tvarovanie kľúča jednoduchá operácia, (pozri 
Obrázok 0). Oba konce kľúča musia byť 
odstráňte, kým nebude mať rovnakú dížku ako 


Kresba „A“. Nie je možné prerezať kľúč pílkou na železo 


tvrdosť ocele, tak uhlová brúska, najlepšie osadená zárezom 


koleso, treba použiť. Ak je uhlová brúska 
absolútne nedostupný, jeden z 

môžu byť pílové listy potiahnuté volfrámom 
používané, aj keď sú dosť drahé. 


Horná zakrivená časť kľúča je 


tvarované pomocou pilníka a následne leštené 
uhladiť brúsnym papierom. Šablóny sú 

nie skopírované a odstránené, ale skôr, 

kľúč je položený cez nev intervaloch, kým sa 

kľúč sa zhoduje so šablónami. Strana 

kľúč, ktorý teraz budeme označovať ako spálenie, 
je uložený naplocho v polohe znázornenej v 

Kresba „B“. Na odstránenie väčšiny ocele je rýchlejšie použiť 
stolovú brúsku 

pred dokončením používania súboru. Iba súbor 
preč dosť ocele, kým nebude rohová hrana 

úplne ploché a nie ďalej. Táto rovná plocha 

umožňuje, aby sa predná časť spúšte pozitívne oprela o stranu 
spúšte. Ako 

znázornené na výkrese „C", sú teraz tri otvory 

prevítané cez sear na priemery 

a zobrazené polohy. Väčšie z nich 

najskôr sa vyvýtajú otvory. Toto je otočná skrutka zapaľovania 
otvor, má priemer 5 mm a je umiestnený 


13 mm od konca spúšte. Diera 


možno vítať v sears prítomný kalené 

stave alebo sa dá žíhať Táto vôľa 

závisí od typu použitých vrtákov. to 

je lepšie výtať otvory bez 

žíhanie ocele pomocou „kobaltového" vrtáku 
bitov. Tieto sú špeciálne určené na vítanie 
cez tvrdú oceľ a sú veľmi užitočné, 

aj keď dosť drahé. Ak sú tieto 

nedostupné, praženie by sa malo zahrievať do 
v oblastiach žiari jasnou červenou farbou 
kde sa majú robiť otvory. Toto by malo 
urobte dvakrát a nechajte oceľ vychladnúť 
pomaly medzi každým ohrevom. Najlepšie je 
na tento postup použite propánový horák 
pretože poskytuje oveľa vyššie teploty ako a 
baterka vybavená butánovou kartušou. 
Pretože sear má osemuholníkový tvar, 


prvý otvor musí byť vyvftaný na rohovej hrane. 
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Najprv vyvftajte otvor s priemerom 2 mm 
spáliť, 13 mm od konca, potom znovu vyvftať 
otvoru na konečný priemer 5 mm. Druhy 

2,5 mm otvor je teraz vyvítaný napravo od 


5mm otvor. Presná poloha nie je 


príliš dôležité, ale zhruba povedané, je 
asi 3 mm od konca spálenia. Fotografia 19: Pohľad zhora na spúšť s oboma 
Pred pokusom opäť opilujte rovnú oblasť nasadenými čapmi. 

vyvftajte otvor, aby sa vrták nezošmykol 
roh. Teraz je tu ďalší 2,5 mm otvor 
vítané cez sploštenú oblasť, 44 mm 


od konca searu. Diera je 


umiestnené tesne pod rohovým okrajom, ako je znázornené 


na obrázku „C“. Hotový sear je 


zobrazené na nákrese „D“. 


Fotografia 20: Zapaľovacia pružina, skrutka a matica. 
Nakoniec poklepte pružinovým kolíkom s priemerom 2,5 mm do 


každého otvoru s priemerom 2,5 mm, kým nedosiahnete rovnakú dížku 
kolík je viditeľný na oboch stranách spáleniny, 

(Fotografie 18 a 19). Každý kolík by mal byť 1" 

v dížke. Sear je teraz pripravený byť 

namontované, ale skôr, ako to bude možné urobiť, my 
musí spáliť pružinu (foto 20). 

Je vyrobený z pásu pružinovej ocele s dížkou %" x 20. Pružina 
by mala 

mať dížku 88 mm. Vyvftajte priemer 6 mm 


otvor vo vzdialenosti 9 mm od jedného konca 


pružinu, potom ju ohnite prstami, SE 


do približne rovnakého tvaru ako na obrázku „R“. 
SPRING 


ep 


Foto 18: Sear je upravený kľúč. OBRÁZOK R. 
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OBRÁZOK "O" SEAR CONSTRUCTION 
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Fotografia 21: Pohľad zhora na 
zostavený prijímač. 
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Vložte pružinu cez vybranie spúšte 

a zaistite ho na mieste pomocou skrutky s vnútorným šesthranom 
podložka a matica. Spúšť je teraz umiestnená 

cez pružinu a zaistené na mieste pomocou 

skrutka s priemerom 5 mm. Toto by malo 

mať dížku 35 mm a držať na mieste s 

orech. Dlhá predná časť nohy spúšte by mala spočívať na 
vrchu 

vyčnievajúci kolík na plochej strane spálenia. 

Po stlačení spúšte by malo dôjsť k spáleniu 

rozbaľte tak, aby jeho horný zakrivený koniec bol vo vodorovnej polohe 


s hornou časťou prijímača (foto 21). 


Nerobte si starosti, ak je mierne nad alebo pod 
v tejto polohe stále uvoľní záver 

blokovať úplne dobre. Hlavnou prioritou je 

že sa spála nezaviaže ani nezadrhne 

spúšť alebo spúšť. Malo by sa to hýbať 

hladko a byť pod stálym smerom nahor 


tlak z pružiny. 


Spodný prijímač je teraz úplne zostavený, 
(Pozri fotografiu 22) a môžeme začať stavať 


horná polovica samopalu. 
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Fotografia 22: Kompletne zmontovaný spodný prijímač. 
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Horný prijímač je vyrobený z an 

11%" dížka 30 x 30 x 2 mm krabice 

hadičky. Toto je presne rovnaká veľkosť, ako sa používa 
spodný prijímač, okrem meradla 

musí byť ťažšia, konkrétne hrúbka steny 

2 mm. Predtým, ako stihneme nakrájať potrebné 

priehlbiny do rúrky, musí byť 

dočasne pripevnené k hornej časti spodnej časti 

prijímač pomocou niekoľkých hadicových svoriek (foto 23). K 
tomu zásobník dobre a uchop 

musia byť odstránené. Uistite sa, že 

záver, (uchopovací koniec) oboch rúr sú v rovine, 

a že každá trubica je takmer dokonalá 

zarovnanie podľa možnosti. Dôkladne utiahnite obe spony, 
aby boli rúrky v tejto polohe. 

Upevnite túto zostavu do zveráka (spodná 

prijímač smerom nahor) a vyvftajte 6 mm otvor 

cez dva spodné otvory pre skrutky prijímača 

a cez do horného prijímača (foto 24). Výtaním cez dva prijímače 
dovnútra 

týmto spôsobom si môžeme byť istí, že budú in 


presné zarovnanie, keď je zbraň 


konečne zmontované. 


Fotografia 23: Prijímače sú zopnuté 
dvoma hadicovými sponami. 


sál: 


Fotografia 24: Vítanie otvorov pre 
skrutky spodného držiaka. 


S oboma prijímačmi stále upnutými k sebe, 

napíšte písmená „EP“ na pravú stranu horného slúchadla. 
Na opačnej strane (vľavo 

strane) napíšte písmená „EH" a potom 

odstráňte hadicové spony (pozri obrázok T). 

Kde boli dva prijímače spojené 

spolu, (spodná strana), napíšte „MW“. to je 

potrebné označiť každú stranu 


prijímač týmto spôsobom, aby ste zabezpečili nasledovné 


vybrania sú vyrezané na správne strany 

prijímač. Tieto písmenové referenčné značky 

stojan pre Ejection Port (EP), Ejector Hole 

(EH) a Magazine Well (MW). Nižší 

prijímač je teraz možné znova zložiť a 

odložíme nabok, pretože to nebudeme vyžadovať 
znova, kým sa horný prijímač úplne nenaplní 

zostavené. Teraz je možné vyrezať priehlbiny 


do horného prijímača (pozri obrázok U). 


Začneme kresbou "A, ktorá ukazuje 

polohy vyhadzovacieho portu a 

otvor rukoväte skrutky. Použite nastavený štvorec a 
napíšte polohu vyhadzovacieho portu 

na pravú stranu prijímača, kde 

skôr sme označili „EP“. Port nemôže 

byť vyrezané pílkou na železo, takže rad 

prepojovacie otvory, 3 alebo 4 mm 

priemer, sú vyvftané pozdíž vnútornej strany 


čiarové značky. To umožní 
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Horný prijímač 


nežiaduca časť ocele byť 


odstrániť pomocou krátkej tyče a a 
kladivo. Zubaté okraje okolo 


vnútorný obvod portu môže teraz 


byť podaný hladko. 


Otvor rukoväte skrutky je teraz vyrezaný na vrchu 
pravý roh prijímača. to je 

umiestnené 55 mm od konca záveru 

prijímač a má dížku 110 mm. Marka 

začiatok a koniec slotu, potom súbor 

plochá oblasť medzi dvoma značkami. Tento byt 

plocha by mala byť dostatočne široká, aby to umožňovala 
rohová hrana, ktorá sa má vftať bez toho, aby vrták skízol z 
rohu. Opäť toto 

priehlbinu nemožno vyrezať pílou, takže 

vyvftajte sériu otvorov s priemerom 6 mm, 

po celej dížke rovnej plochy. An 


na prerezanie sa teraz používa uhlová brúska 


a rozšírte štrbinu. To umožní plochý súbor 
na vstup do slotu, ktorý sa potom použije na jeho založenie 


do šírky 6 až 6,5 mm, (Foto 25). 


Fotografia 25: Horný prijímač so všetkými 


vybrania rezané. 


Štrbinu je možné odrezať v nižšej polohe, ak 
požadované, ale nie nižšie ako 20 mm od 
spodný okraj prijímača. Toto nižšie 

poloha drážky rukoväte skrutky je tým viac 


esteticky príjemný, ak vyzerá 
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dôležité pre vás, ale ja mám jednoducho 
umiestnite slot presne do rohu 

pozíciu, ako "Šťastné médium" tak 
hovoriť. Je to naozaj len na osobnom 
preferencie, kde je slot 


umiestnený. 


Teraz sa môžeme obrátiť na kresbu "B a strihať 
priehlbiny pre zásobník dobre a spáliť. Na udržanie každého 
znova použite nastavený štvorec 

rytina označte ako štvorcovú a presnú ako 

možné, potom vyrežte v zobrazenej polohe 

použitím rovnakých metód opísaných vyššie. 

Teraz je vľavo vyvftaných päť otvorov 

strane prijímača, ako je znázornené na obrázku 
!C, Narysujte čiaru po dížke vľavo 

strane, čo najbližšie k stredu. 

Pozdíž tejto čiary urobte dierovaciu značku 76 mm 

(z prednej strany prijímača) a vyvftajte a 

V tejto polohe otvor s priemerom 6,5 mm. Toto 


otvor neskôr prijme vyhadzovaciu skrutku 


Všetky vybrania sú teraz vyrezané okrem 

štyri otvory pozdíž spodnej časti výkresu 

"C. Tieto otvory majú priemer 3 mm a 

čoskoro prijme slučky na praku. 

Kým sa však urobia slučky, len 

vyvftajte dva otvory podľa rozmerov 

na obrázku U, nákres "C. Slučky na praku 

sú tvorené z dížky s priemerom 3 mm 

(alebo o niečo väčšia) oceľová tyč, ako je znázornené na 
Obrázok V". Odrežte dve dížky tyče 65 mm 

a umiestnite bod na každý koniec. 

Bežná tyč z mäkkej ocele je perfektná 

dostatočne pevné pre slučky praku. 

Odmerajte 20 mm od každého konca 

tyč a vytvarujte ich do tvaru „U“. 

ich ohýbanie v tomto bode. Vnútorné meranie popruhov by 


malo byť 
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Slot rukoväte skrutky 


HORNÝ 
PRIJÍMAČ 


NIŽŠIE 
PRIJÍMAČ 


Zadný pohľad na prijímače, 


ako keby mierila zbraň. 
„EH“ (vyhadzovací otvor) 


„EP“ (vyhadzovací port) 


OBRÁZOK „T“ 


Az 
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PRAVÁ STRANA 


STREDNÁ ČIARA 
(ĽAVÁ STRANA) 


42 mm 
VYHAZOVACÍ PORT 


VYhadzovací otvor 
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asi 28 mm, ale nebojte sa, ak je to mierne 
viac či menej, na tom príliš nezáleží. 

Vložte jednu zo špičatých nôh do jednej z nich 
otvory pre slučky a poklepte na druhú nohu 
kladivo. Tým sa označí poloha 

druhá poloha otvoru slučky na 

strane prijímača. Teraz to vykonajte 


rovnaký postup pre druhú slučku a 


potom vyvftajte dva otvory. 
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Fotografia 26: Sling Loops sú strieborné 


spájkované na mieste. 


Zatlačte každú slučku do polohy tak, aby bola 

vyčnievajúce asi 6 mm (%4" ) zo strany 

prijímača. Každá slučka praku je teraz 

trvalo držaný v pozícii s malým 

kvapka striebornej spájky, alebo obyčajná elektrika 
(mäkká) spájka, aplikovaná v mieste, kde 

slučkové nohy prechádzajú cez bočnú stranu 


prijímač, (foto 26). 


Horná prijímacia trubica je teraz hotová 

a pripravené na montáž s vnútorným 

pracovné časti. Kým sa však zmestíme 

hlaveň, blok záveru, hnacia pružina a 

štít spätného rázu, musíme nainštalovať tri "hriadely 
Lock Collars" vo vnútri prijímača. 

Obojky majú dva účely, po prvé, oni 

umožniť priskrutkovanie dvoch prijímačov 

spolu a pôsobia ako pridržiavače pre 

zostava hlavne, skrutky a hnacej pružiny. 

Obojky majú rôznorodé využitie ako napr 

prídržné ozubené kolesá a remenice na stroji 

nástrojov a sú široko dostupné od spoločnosti bolt 
dodávatelia matíc a dobrý hardvér 

obchodoch. Obojok sa meria podľa veľkosti 

tyče alebo hriadeľa má pasovať, inými slovami, ak 

na montáž tyče s priemerom 1" je potrebný golier, 
prosíme o 1" golier. Naša automatická pištoľ 


vyžaduje pätnásť %" obojkov. 
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Vonkajší priemer (OD) %" goliera 

je zvyčajne 1“, avšak pri nákupe, 

OD sa musí zmerať, aby ste sa uistili 

majú správny priemer. Je to dobré 

tu stojí za to zdôrazniť, že budete 

občas sa stretnete s obojkami, ktoré 

hoci sú %", nie sú 1" OD, ale 

o niečo väčší alebo menší. Je to spôsobené tým, že môžu 
vyrábať rôzni výrobcovia 

obojky s mierne odlišnými špecifikáciami. 
Za predpokladu, že obojky sú medzi 25,40 mm 
- 26 mm (1") budú dobre klzné 

vnútri trubice prijímača. Tiež merať 

dížka (hrúbka) golierov: oni 

mala by mať dížku približne 11 mm. Každý 
golier bude vybavený závitovou skrutkou, 
ktorý po utiahnutí drží golier 

tyč alebo rúrku, ku ktorej je pripevnená. Títo 
skrutky nie sú potrebné pre tri 

obojky, ktoré montujeme do prijímača: 

tieto treba odskrutkovať a 

vyradené. Vnútorný priemer (ID) musí 
zvýšiť na dvoch z troch golierov 


z ich súčasných 12,70 mm (%") na ID 


14,2 mm. Dôvody pre túto vôľu 


sa prejavia neskôr. 


Je to 14,2 mm (9/16") výstružník s kužeľovým kolíkom 
potrebné na tento účel. Aj rovné, aj 

kužeľové výstružníky sa vo veľkej miere používajú v 
inžinierstva a sú široko dostupné 

z druhej ruky. Dobrým zdrojom dodávok sú použité nástroje 
a stroje 

dílerov, kde celé krabice výstružníkov 

možno nájsť. Veľa skrachovaných skladových položiek 
možno získať aj v nepoužitom stave 

za zlomok novej ceny. 


Čokoľvek robíte, nekupujte nové 
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Fotografia 27: Obojky sú vystružené 


pomocou výstružníka alebo podobného nástroja. 


výstružníky, sú neúmerne drahé, 

a ako bolo uvedené vyššie, to je 
zbytočné to robiť. Pri kúpe akéhokoľvek 

výstružník z druhej ruky, vždy si to skontrolujte 
rezné hrany sú ostré a 

nepoškodené, ak máte pochybnosti, opýtajte sa niekoho 
kto vie! Bezpečne pripevnite obojok 

zverák a výstružník umiestnite do vhodného 

"Držák kohútika" alebo ručná vítačka 

používané za predpokladu, že je skľučovadlo dostatočne veľké 


akceptovať priemer výstružníka. 


Aby ste sa uistili, že výstružník presne prechádza cez 
objímku, uchovávajte výstružník ako 

blízko pravého uhla k lícnej strane goliera ako 

možné. Aplikujte veľmi mierny tlak smerom dopredu 
k výstružníku, kým neprejde úplne 

cez stred goliera (foto 27). 

Vykonáva sa presne ten istý postup 

na druhom z troch golierov. The 

obojky sú teraz pripravené na vloženie dovnútra 
prijímač. Jedenásť kupola s priemerom 6 mm 

skrutky s vnútorným šesthranom, 6 mm dlhé (merané 
od spodnej strany hlavy až po koniec 

závitu), sú potrebné na udržanie 

obojky v polohe. Nástrčné skrutky musia 

majú rovnakú veľkosť závitu (rozstup) ako 

zápustné skrutky, tak budú aj nástrčné skrutky 


zaskrutkujte do golierov. Musí byť aj kohútik 
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získané s rovnakou veľkosťou vlákna ako 

skrutky. Vyvýtali sme dva 6 mm otvory 

skôr, (keď boli dva prijímače 

zovreté dohromady) umožňuje dve z nich 

objímky, ktoré sa majú priskrutkovať vo vnútri prijímača. 
Vložte prvý upravený golier do 

prijímač, tesne pred vyhadzovacím portom, 

a zarovnajte otvor pre závitovú skrutku objímky s 
otvorom pre skrutku prijímača. Použite šesťuholník 
kľúč a zaskrutkujte jednu z nástrčných skrutiek 

cez stenu prijímača a do 

golier. Utiahnite skrutku, aby pevne držala 

golier na mieste. Teraz vložte druhý, 

(neupravený), golier do záveru 

prijímač a zaistite ho na mieste pomocou 

rovnaký postup. Tretí, (upravený) 

golier sa vkladá naľavo od vyhadzovania 

prístav. V tejto polohe vyvftajte 6 mm otvor 5.5 

mm z ľavej strany portu, zaistenie 

na miesto pomocou nástrčnej skrutky. Uisti sa 

že všetky tri skrutky sú dôkladne utiahnuté, aby sa zabránilo 


pohybu golierov. Dva 


golieriky vpredu a na konci lonovej 

prijímač sú teraz vyvftané na ostatných troch 

strany, takže každý golier akceptuje tri 

viac skrutiek. Tretí golier, vľavo od 

port, je výtaný iba na dvoch stranách, tj 

horná a ľavá strana. Nemôžeme vfýtať naslepo 

cez steny prijímača a dúfať 

nájdite stred každého goliera. Musíme, 

preto nájdite polohu každého goliera 

pred vftaním otvorov. Najjednoduchší spôsob je 


použiť stanovený štvorec a narysovať čiaru 


okolo všetkých troch strán prijímača dovnútra 


líniu so stredom každej skrutky s vnútorným závitom 


osadená skôr. Teraz zmerajte do stredu 


každý riadok a vyrazte značku. Toto bude Foto 28: Tri obojky nasadené na 


dať vám polohu obojkov prijímač. 
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Horný prijímač 


každej strane prijímača. Kde 

dierovacie značky označujú, vyvftajte 2 až 3 mm 
priemer otvoru cez ostatné strany troch golierov. Teraz 
pomocou správneho 

priemer vrtáku pre veľkosť závitníka, tj 5 mm, 

znovu vyvftajte každý otvor na správny priemer. 

Každý otvor je teraz poklepaný a druhý 

osem vložkových skrutiek nasadených a utiahnutých (foto 


28). Pozrite sa cez prijímač z 


od konca ku koncu a skontrolujte, či sú skrutky 
nie je vidieť v strede goliera. 


Ak sú viditeľné konce skrutiek 


treba skrátiť. 

S goliermi zaistenými vo vnútri 
prijímač, môžeme pristúpiť k montáži 
a nasaďte hlaveň, blok záveru a 


zostava hlavnej pružiny. 


-48- 


Machine Translated by Google 


Jčelné domáce strelné zbrane 


Výroba ryhovanej hlavne by si vyžadovala sústruh a puškový 
stroj a 

očividne ich vlastní relatívne málo ľudí 

zariadení. S akoukoľvek strelnou zbraňou, ktorá naozaj dokáže 
byť opísaný ako domáce, musíme 

ohroziť prirodzenú presnosť 

puškovaná hlaveň pre ľahko skonštruovanú 

verzia s hladkým vývrtom. Zatiaľ čo presnosť 

pištole alebo pušky je veľmi dôležité, 

palebná sila guľometných prostriedkov 

presnosť je druhoradá. 

Spoľahlivo dostať čo najviac nábojov do 

hlavným cieľom je čo najrýchlejšie 

úvaha. Ak vlastníte, alebo máte 

prístup k sústruhu, samozrejmá metóda 

sudová konštrukcia by bola obrábať to 

ako pevná jednotka. Vývrt by si vyžadoval 

opracovaním na priemer 7,5mm, pomocou 

vrták „dlhej série“ a potom sa komoruje obvyklým spôsobom 
pomocou 

vhodný kaliber komorového výstružníka. 


Guľka kalibru .32 bude vhodná pre tlač 


v hlavni opracovanej na priemer otvoru 

7,5 mm. Pre náboj .380 priemer vrtáku 

mali by ste použiť 8,7 alebo 8,8 mm. The 
účelný sud je oveľa jednoduchšie vyrobiť. to 
pozostáva z dvojzložkovej zostavy, tzn 

dížka vysoko pevnej bezšvovej rúrky, 
vystužený radom hriadeľového zámku 
obojky. Obojky sú rovnakej veľkosti, 


tj 2", ako tie, ktoré sme práve priskrutkovali 
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do vnútra hornej prijímacej trubice. 

Hlavňová trubica je 9" dížka 14,29 x 3,25 mm bezšvíková 
mechanická trubica, 

(SMT). Kategória „SMT" a „SHT“. 

rúrky sa používajú ticho značne pre 

priemyselné aplikácie a sú dokonalé 

dostatočná pevnosť pre hlaveň improvizovanej zbrane. 
Nielen obojky 

posilniť hlaveň, ale aj zvýšiť 

vonkajší priemer sudov, takže umožňuje 

hlaveň, ktorá sa má nainštalovať do horného prijímača. 
Než nasadíme obojky, sud musí byť 

komorou prijať kaliber .32 

kazeta, (Pozri prílohu „E“ pre .380 

kalibru). Na komorovanie hlavne, a 

bude potrebný „komorový výstružník“, (pozri 

Príloha "C pre zoznam dodávateľov). Po prvé, 

hlaveň musí byť pevne zaistená vo zveráku. 

Umiestnite štvorcovú stopku výstružníka do a 

vhodný držiak kohútika a potom posuňte 

výstružník do vývrtu hlavne. Pokračujte na 

otáčajte výstružníkom v smere hodinových ručičiek, 
a zároveň vyvíjajte mierny tlak smerom dopredu na 
výstružník. Malé množstvo rezania 

zlúčenina“ by sa mala použiť aj na 

výstružníky rezné hrany, aby sa zabezpečilo hladké 
dokončiť po vnútorný obvod 

steny komory. Odstráňte výstružník na 

intervaloch počas procesu komorovania 

a opatrne vyčistite vývrt hlavne 

drôtenou čistiacou kefou. Keď 

nábojnica bude komora do híbky, kde 

3 mm základne kazety vyčnieva z 

hlavne záver, komora je rozrezaná na 

správnu híbku. Dôvodom je toto 

výčnelok sa prejaví neskôr 


keď začneme montovať stroj 
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Zhromaždenie sudov 


Foto 29: Základňa nábojnice musí 
vyčnievať 3 mm z hlavne 


pištoľový blok záveru, (pozri fotografiu 29). 

Po procese komorovania, 

ústie komory musí byť skosené, 

(skosený), buď pomocou nástroja na zahíbenie, alebo 
nástroja na odhrotovanie. Účelom skosenia vstupu do 
komory je umožniť plynulé podávanie nábojov zo zásobníka 


do hlavne. The 


skosenie by malo byť zrezané tak, aby meralo 
približne 1 mm až 1,5 mm naprieč (šípka), 
(Pozri obrázok X). Nakoniec z vnútra odstráňte všetky kovové 


hobliny atď 


komoru a vývrt a skontrolujte, či a 


nábojnica sa bude hladko zasúvať pod svoju 


vlastnú hybnosť. 


OBRÁZOK X. 


Na komoru nie je potrebná žiadna sila 


nábojnicu a mala by hladko zasunúť do komory. Po prerezaní 
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skosenie ústia komory a kontrola 


kazeta fit, môžeme začať s montážou 


hlaveň. 


Hlaveň je vybavená šiestimi %" goliermi, týmito 

majú rovnakú veľkosť ako tie, ktoré sú priskrutkované vo vnútri 
horný prijímač. Jeden už máme 

hlavňový golier priskrutkovaný vo vnútri prijímača, do 
vpravo od vyhadzovacieho portu. Toto je 

vybraté z prijímača a umiestnené 

nad komorovým koncom hlavne. Toto 


golier už bol vystružený na an 


ID 14,2 mm (9/16") a malo by byť pohodlné 

zatlačte na hlaveň. Ďalších päť golierov 

sa teraz musí vystružovať pomocou toho istého 

14,2 mm kužeľový výstružník, ktorý sme používali predtým 
v šiestej kapitole. Nasuňte dva obojky na 

hlaveň, za prídržným golierom hlavne a ďalšie tri pred 
príchytkou 

golier, (Foto 30). Použite šesthranný kľúč a 

dôkladne utiahnite upevňovacie skrutky 

každý z piatich golierov. Je dôležité 

nasaďte prídržný golier na hlaveň 

rovnakým smerom ako to bolo vo vnútri 


prijímač. Ak nie, nebude to možné 


priskrutkujte hlaveň k prijímaču. Vložte 
zmontovaná hlaveň do prijímača a 

priskrutkujte ho na miesto štyrmi skrutkami s vnútorným závitom 
odstránené skôr, (Foto 31). S hlavňou 

v polohe, uistite sa, že je zaistená a že áno 
nepohybovať ani neotáčať. Veľmi málo "hrania" 
by mala existovať medzi trubicou a golierom 
zhromaždenie. Ak po vystružení obojky 
nebude skíznuť na hlaveň, hlaveň 

možno leštiť brúsnym papierom až do 

obojky budú hladko kízať. to je 


tu stojí za to zdôrazniť, že ak 9/16" 


Machine Translated by Google 


Účelné domáce strelné zbrane 


môžu byť umiestnené obojky (s vonkajškom ukázané však, že kým %" goliere sú 

priemer 25,40 alebo 26 mm) budú kízať ľahko dostupné, tie v neštandardných 

priamo na hlaveň bez potreby ich vystružovania. Ak zlomkové veľkosti sú zvyčajne ťažšie 

je k dispozícii, sedem 9/16" lokalizovať. Pri kúpe druhého sa však oplatí požiadať o 
budú potrebné obojky, šesť na hlaveň 9/16" obojky 

zostavy a jeden naľavo od materiály, ktoré môžu byť dostupné vo vašom 
vyhadzovací port. Osobná skúsenosť má oblasť. 


Fotografia 30: Kompletne zmontovaná hlaveň. 


Fotografia 31: Hlaveň namontovaná na prijímači. 
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presnosť môžeme dosiahnuť len obyčajne 


k dispozícii majiteľovi sústruhu. Na jednom konci 
rúrka je teraz vyrezaná drážka, 32 mm 
dížky a šírky 3 mm, pomocou zárezu 


kotúč namontovaný v uhlovej brúske. The 


štrbina je potom orezaná na správnu mieru 


rozmery pomocou ihlového pilníka, (pozri obrázok 


Y). Nerobte si starosti, ak je slot o niečo menší 
Ako je uvedené v predchádzajúcej kapitole, nie je 

ako toto meranie 3 mm, nie 
potrebné vlastniť sústruh na výrobu pištole 

príliš záleží. Ak uhlová brúska nie je 
sud a podobne je na tom aj fréza 

k dispozícii, rad vzájomných prepojení 
nie je potrebné na konštrukciu záveru 

na odstránenie väčšiny z nich môžu byť vyvftané otvory 
blok alebo Bolť, ako sa bežne nazýva. 

oceľ predtým, ako sa drážka zaleje na správnu mieru 
Bežná metóda konštrukcie skrutiek 

rozmery. Tento slot je „Ejector Slot“, 
by bolo opracovať ho z pevnej látky 

do ktorého zapadne „vyhadzovacia skrutka“. 
časť ocele. Pre väčšinu prípadných zbraní 

kurz. Budeme diskutovať o tejto jednoduchej časti 
tvorcovia, táto metóda bude mimo 

nasledujúca kapitola. 
otázka. Ak však zahrnieme len 

Koniec trubice s vyhadzovacím otvorom je teraz 
tie časti skrutky, ktoré sú prísne 

„zapustené“ pomocou ručnej vftačky s 
potrebné a ignorovať tie, ktoré sú 

„kužeľový rezací nástroj“ (nepoužívajte a 
nie, "skeletonizovaná" skrutka môže byť rýchlo 

zahlbujúcou frézou, pretože to vyreže nesprávny stupeň 
zostavené z dížky potrubia a 

kužeľa), (pozri fotografiu 32). The 
rad zámkových objímok hriadeľa, zostava 

účel zúženej steny vybrania, ako my 
v skutočnosti veľmi podobný sudu. 

bude teraz volať, je urobiť kýémenie 
Ak vlastníte sústruh alebo niekoho poznáte 

nábojnice zo zásobníka do komory a 
kto robí, závora sa dá ľahko otočiť ako 

spoľahlivejší proces. Ak je kužeľové rezanie 
jednodielna jednotka (pozri prílohu „F". 

nástroj nie je k dispozícii, výklenok môže 
výkresy strojníka). Na zostavenie an 

byť rezané s rovnými stenami pomocou 9 mm vrtáku 
„vhodná skrutka“ s dížkou 130 mm (5 1/8"). 

pre skrutku .32 a 9,7 alebo 9,8 mm pre skrutku 
12,70 x 2,03 mm (%" x 14 g) SMT/SHT alebo 

0,380. Treba však poznamenať, že ak 
Vyžaduje sa trubica ERW. Najprv sa trubica odreže 

vftačky sa používajú na vyrezanie vybrania, ktoré musí byť 
dížka a každý koniec je zapilovaný úplne 

urobte pred vyrezaním vyhadzovacej štrbiny. 
plochý. Rezačka rúrok (k dispozícii od všetkých 


je presný spôsob zabezpečenia 


každý koniec rúrky je čo najrovnejší. o 


Pomocou frézy vytvorte plytký krúžok 


okolo trubice, a potom pilník dole na 


krúžková značka. Použitím tejto jednoduchej metódy Fotografia 32: Nástroj na rezanie kužeľa 
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uu € T 


OBRÁZOKY. 


Priehlbina prijíma základňu 

kazetu, ktorú si možno pamätáte 

vyčnieva 3 mm z čela záveru 

hlaveň (pozri obrázok Z). Priehlbina je vyrezaná dostatočne 
hlboko, aby umožnila kazetu 

základňu do "sedadla" do híbky 2 mm, ač 

ďalej (pozri prílohu „E“ pre skrutku .380 

rozmery).Teraz môže byť "úderník! 

namontovaný vo vnútri trubice, má 8,5 mm 

priemer a dížka 31 mm. Odrežte tyč na dížku a uistite sa, že 
každý koniec je plochý a 


vložte ho do skoseného konca trubice (Pozri 
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CARTRIDGE 
RECESS 


OBRÁZOK Z. 


Obrázok AA). Zatlačte tyč až nahor 

koniec tyče je 2 mm pod koncom 

rúrka. Tyč držia na mieste dvaja 

oceľové čapy. Vyvftajte dva otvory s priemerom 2 mm 
cez rúrku a tyč a poklepte na dve časti 

Kolíky s priemerom 2 mm, pričom kolíky majú % palca 
dížka. Prvý otvor pre kolík je umiestnený asi 2 mm nad 
koncom štrbiny vyhadzovača a 

druhý asi 10 mm nad prvým 

diera. So zaskočenou tyčou v polohe a 

2 mm hlboká skosená priehlbina v stene bola 

vytvorené, vybranie, ktoré by normálne bolo 


opracované do prednej strany skrutky. 


Táto oblasť záveru je vystavená veľkému tlaku spätného rázu 


nábojnice, počas cyklu streľby. 

Samotné dva kolíky nie sú dostatočne pevné 
aby vydržali tieto tlaky, takže tyč 

musí byť tiež spájkované striebrom za príplatok 
silu. Ako je znázornené na obrázku AA, 


spájka sa aplikuje na medzeru medzi 


tyč a vnútro rúrky. Používajte nízke 
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bod topenia strieborná spájka v spojení 

s tavivom a propánovým plynovým horákom. Dva 
kolíky by mali byť vyklepané a tyč 

odstránený. Dôkladne potiahnite tyč a 

kolíky pastou s tavivom a potom ich znova vložte 
do rúrky skrutky. Zahrejte horný 1" alebo tak 

zostavu tyče a rúrky, kým nie je 

žiariacu svetločervenú farbu a potom naneste spájku. Je 
lepšie povoliť toľko 

spájka, ako je to možné, prúdiť medzi tyčou 

a rúrku, ale nenanášajte toľko, aby to 

preteká na vrch samotnej tyče. 

Strieborná spájka bude tiecť len na a 

dodržiavať, povrchy, ktoré boli predtým 

ošetrené tavivom. Preto sa uistite, že nie 

tok je prítomný na vrchu tyče predtým 

začína ohrievať rúrku. Po spájkovaní, 

nechajte skúmavku vychladnúť, ale nehaste 

to vo vode. Rúru vyleštite brúsnym papierom 

na odstránenie zvyškov taviva a odstránenie 


akúkoľvek prebytočnú spájku s pilníkom. 


Vyhadzovaciu štrbinu sme už vyrezali, ale 

teraz musíme zvýšiť jeho híbku o an 

1,5 mm navyše. To sa dá urobiť pomocou 

jeden z veľkých výkonných pílových listov, 

alebo tri štandardné čepele zlepené páskou. 
Pohybujte čepeľou tam a späť vo vnútri 
drážkou, kým sa nedosiahne požadovaná híbka. 
Dobré miesto na nájdenie použitej elektrickej píly 
blades je váš miestny strojársky obchod. 
Prezrite si odpadkové koše a vy 

by mal byť schopný nájsť jeden alebo viac, 

na tento účel celkom dobré. 

Ďalším krokom je vyvftanie priemeru 1,5 mm 
otvor v strede hore na tyči úderníka 

do híbky 10 až 12 mm. Toto 


otvor prijíma úderník, ktorý je vyrobený 
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INSERT 
ROD 


SILVER 
SOLDER 


PINS 


OBRÁZOK AA. 


pomocou stopky 1,5 mm vrtáku. 

Vyvftajte otvor do určitej híbky, povedzme pre 

náš príklad, 12 mm. Úderník musí 

vyčnievať 1 mm z hornej časti čela tyče 

a preto by mal mať úderník dížku 13 mm. Inými slovami, 
špendlík 

musí byť o 1 mm dlhšia ako híbka 

otvoru, do ktorého sa vkladá. Použite a 

nastrúhajte kameň a vytvarujte jeden koniec špendlíka 
mierne zúženie. Naneste kvapku ložiskového lepidla „Loctite“ 
do otvoru pre kolík a 


vložte úderník. Teraz nechajte celé 
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INSERT 
FIRING 


montáž, kým lepidlo nestuhne. Vždy | 
skontrolujte a dvakrát skontrolujte, či je kolík 

správne nastavené na výstupok | 
meranie pred trvalým lepením 

kolík na svojom mieste. Ak je kolík nesprávne 
nastavený, zbraň buď nevystrelí, alebo 

kolík sa zachytí o základňu kazety ako 


nábojnica sa posúva zo zásobníka do komory. To môže 


FIT %" 
COLLARS 


spôsobiť zbraň 

zaseknúť alebo spôsobiť nepravidelný cyklus vypaľovania a 
nespoľahlivé. Teraz je umiestnených sedem obojkov 
cez hotovú zostavu rúrky, ako je znázornené 

na obrázku „BB“. Tieto majú rovnakú veľkosť ako 

tie, ktoré sa používajú na hlaveň, tj %" a vôľu 

nasúvajte rovno bez akýchkoľvek úprav. 

Na jednom z golierov však vyvftajte a 

Otvor s priemerom 5 mm priamo oproti 

závrtnou skrutkou cez bočnú stenu objímok. 


Poklepte na tento otvor tak, aby prijal 6 mm 


priemer inbusovej skrutky cca 18 mm 


dížka. Nasuňte všetkých sedem objímok cez trubicu z konca 
oproti štrbine vyhadzovača, 10.30 
tretí golier je vyvftaný s dodatočným otvorom. Naskladajte 
obojky tak, aby boli 

úplne zarovnané s koncom trubice 


a potom utiahnite upevňovacie skrutky. The 


3 
EJECTOR 


6 mm inbusová skrutka slúži ako rukoväť skrutky 


a teraz sa dá zaskrutkovať do SLOT 
upravený golier, (Foto 33). Ak sa pozrieme na 6 
prednú stranu závory, priamo do A 

OBRAZOK CC. 
vybrania, štrbina vyhadzovača by mala smerovať 
polohu troch hodín a závoru otvor na ľavej strane steny prijímača, 
rukoväť do desať tridsať (obrázok CC). Plne a skontrolujte, či je otvor vyhadzovača viditeľný, 
teraz je možné zasunúť zmontovanú skrutku av správnom zarovnaní s otvorom. 
prijímač. Odstráňte rukoväť skrutky a V prípade potreby upravte rukoväť skrutky 
zasuňte skrutku do polohy. Teraz skrutkujte polohu, kým sa nedosiahne zarovnanie. Teraz 
rukoväť skrutky späť do skrutky cez pevne utiahnite rukoväť skrutky (Foto 34). 
otvor rukoväte skrutky. Pozrite sa cez vyhadzovač Medzera medzi čelom záveru 
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hlaveň a predná strana záveru by mala 
teraz skontrolujte. Toto meranie je 
dôležité a všeobecne povedané 

by malo byť možné vložiť kus ten 

kartu medzi dvoma povrchmi. Medzera 


zaisťuje, že sa skrutka nezasekne 
čelo záveru, ak je zbraň „nasucho strieľaná“, 
tj bez náboja vkomore. Miernym posunutím stohu obojkov 


dopredu sa môže medzera zväčšiť, príp 


posunutý dozadu pre opačný efekt, 


Ak je to nevyhnutné. 


Fotografia 33: Kompletne zmontovaná skrutka. 


Všimnite si polohu vyhadzovacieho otvoru vo vzťahu k 


rukoväť skrutky. 


Fotografia 34: Bolt nainštalovaný 


v kompletne zmontovanom 
hornom prijímači. 
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Fotografia 35: Skrutka a matica vyhadzovača. 


Súčasťou automatu je vyhadzovač 
strelná zbraň, ktorá „vykopne“ použité puzdrá 
cez vyhadzovací otvor počas streľby 


cyklu. Až na niekoľko výnimiek, 


vyhadzovač zvyčajne pozostáva z jednoduchej čepele 


ktorá sa spája so základňou 


kazetu ako puzdro spätného rázu poháňa Hoci je vyhadzovač veľmi jednoduchý, jeho správna dížka je 


nevyhnutná (pozri fotografiu 35) 
skrutka dozadu: teda vytiahnutie puzdra von 


strelnú zbraň cez vyhadzovací port. OBRÁZOK DD 
Vyhadzovač vyrobíme zo 6mm 

priemer inbusovej skrutky %" na dížku. The 

koniec skrutky je zapilovaný do hrúbky 2 mm 

čepeľ s dížkou cca 5 mm. Jeden 

hrana čepele je potom zabrúsená do skosenia, 

takže protiľahlá hrana sa v dôsledku toho zmení na bod 
(pozri obrázok „DD“). 

Vyhadzovač je teraz vložený do vyhadzovača 

otvorom a držaný v polohe maticou. 

Pred dotiahnutím matice vyhadzovač 

musia byť umiestnené tak, aby bola zahrotená strana 
vyhadzovač smeruje do komory. Raz 

vyhadzovač je na svojom mieste, posuňte skrutku 
tam a späť niekoľkokrát, kontrola 

aby sa nezaviazal a nezadrhával na vyhadzovači. 

Špička vyhadzovača by sa mala takmer škrabať 

spodná časť vyhadzovacieho otvoru, malá 

na dosiahnutie tohto cieľa môže byť potrebné 
množstvo ručnej montáže. Ak je vyhadzovač príliš dlhý, bude 
zaviažte na skrutku, a ak je príliš krátka, upevnite 
nevyhadzovať puzdrá, keď je zbraň 


vybitý. 
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Foto 36: Stroj na navíjanie pružín. 


Hlavná pružina musí mať správnu dížku, 
pevnosť a priemer. Ak je jar taky 


silná, kazeta nevyvinie nedostatočný tlak na cyklus akcie, 


a premení automat na jednoranovú strelnú zbraň. Ak je 
pružina príliš svetlá, nemusí 

absorbovať toľko sily spätného rázu, koľko je potrebné. 
To môže viesť k nadmernému namáhaniu 

akcie alebo dokonca výbuchu záveru, ako napr 
závora sa otvára príliš skoro. Ako som zdôraznil v 
zväzok prvý, snažiac sa nájsť ten správny 

pevnosť, dížka a priemer pružiny 


môže byť ťažké. Z tohto dôvodu môže byť 


nutnosťou navíjanie vlastnej hlavnej pružiny. Toto 


je to však oveľa jednoduchšie ako na začiatku 

objaviť. 

Na navinutie pružiny potrebujeme dížku 14 stôp 

z rovnakého pružinového drôtu s kalibrom 20, ktorý 

sa používa pre pružinu zásobníka. Než stihneme navinúť 
pružina, jednoduchý stroj na navíjanie pružín 

treba postaviť. Stroj sa skladá z 

iba tri časti: 25" dížka 19,05 x 5 mm (3/4" 3/16") plochá tyč, 


23 %" dížka 
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5,5 mm tyč a oceľový golier. Je to perfektné 

možné zabudovať celý stroj 

menej ako jednu hodinu a navíjanie pružiny je jednoduchý 
postup (pozri obrázok 

„CE): 

Najprv vyvftajte otvor s priemerom 5,5 mm (3/16"). 
V" z každého konca tyče. Potom 4%" 

z každého konca napíšte rovnú čiaru. 

Upevnite lištu do zveráka a zahrejte oblasť 

tejto linky pomocou plynového horáka až do ocele 
svieti červenou farbou. Ohnite koniec 

tyč vtejto polohe do pravého uhla 

a potom zopakujte rovnaký postup na 

opačný koniec lišty. Základ 

časť stroja je teraz pripravená 

opatrený tfňom, okolo ktorého sa 

pružina je stočená. Toto je dížka 23 % palcov 

Oceľová tyč 5,5 mm. Na jednom konci 

tfň vyvétajte otvor s priemerom 1,0 alebo 1,5 mm 
tyč, 1" od konca. Ohnite 

opačný koniec tfňa do dvoch pravých uhlov na vytvorenie 
navíjacej rukoväte. To bude 

je potrebné vložiť tfň do 

základňu a označte polohu oboch 

ohýba pred ohnutím rukoväte do 

tvar. Pomocou plynového horáka na ohrev tyče 
v bodoch, kam majú smerovať dve ohyby 

byť vyrobený, rukoväť sa ľahko formuje s 

pár klieští. Vložte tfň do 

základňu a zaistite ju na mieste pomocou a 

oceľový golier. Otočte rukoväť a 

tfň by sa mal otáčať hladko. 

Stroj je teraz upnutý vo zveráku 

a sme pripravení natočiť hlavnú pružinu, 

(Foto 36). Vložte drôt cez 

otvor a koniec zahnite do a 

uzol, aby sa zabránilo jeho vytiahnutiu. 


Dížka pružinového drôtu musí byť umiestnená 
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Hnacia pružina, vodidlo a štít proti spätnému rázu 


pod stálym tlakom na navíjanie pružiny. 


Najjednoduchším spôsobom je postaviť sa naň 

obe nohy, pričom obe ruky nechajte voľné na vedenie 
drôt a otočte rukoväťou. Použite ľavú 

ruku, aby ste držali drôt pod miernym uhlom pri otáčaní 
rukoväte. Pokračujte v otáčaní, kým nebude pružina stočená 


po celej dížke tfňa. Medzera 4 mm, príp 


medzi nimi by mali existovať 

cievka. Táto medzera môže byť zväčšená alebo zmenšená 
počas navíjania držaním drôtu vo väčšom alebo menšom 
uhle. Prvé tri alebo štyri cievky určia uhol, pod ktorým sa má 
drôt držať, pred navinutím zostávajúcej dížky. Tfň by sa mal 
počas navíjania mierne vychýliť, aby naznačil, že na drôt 
pôsobí dostatočné napätie. Prestrihnite zauzlenú časť a 


prebytočný drôt a spolu s pružinou 


stále na tfni, úplne ho stlačte 
niekoľko krát. Potom, čo bola jar 
komprimované, bude si všimnúť, že 
pružina sa skrátila z 16" na 

asi 11“. Odstráňte objímku tfňa a 


vysuňte týň zo stroja do 


uvoľnite pružinu. Teraz pomocou klieští odstrihnite pružinu 


na dížku 9%". 


Hlavná pružina je teraz hotová a pripravená na montáž na 
vodiacu tyč pružiny (pozri obrázok FF). Vodítko má dížku 
114 mm 

Tyč s priemerom 5 mm. Jeden koniec je zaoblený, 
(kónický) a druhý vybavený 6 mm 

golier. Golier je umiestnený 7 mm od 


koniec tyče. 


Nasuňte gumenú podložku na vodovodný kohútik s priemerom 1". 
na skosený koniec vodidla a zatlačte ho nahor, kým sa 


nebude dotýkať goliera 


OBRÁZOK FF. 


S hnacou pružinou a vodiacou tyčou 


skonštruované, môžeme postaviť štít spätného rázu, 
ktorý je zodpovedný za držanie skrutky, 


vodidlo a pružina v polohe. 


ŠTÍT NA ZDRAVIE 


Golier priliehajúci ku koncu záveru 

horný prijímač už funguje ako spätný ráz 

štít, ale musí byť upravený o jeden krok 

ďalej. Bahenné krídlo s priemerom 2 palce 

podložka“ musí byť priskrutkovaná k golieri 

ako prostriedok na utesnenie záveru 

prijímača. Práčka by mala 

majú dieru 6 alebo 7 mm. Bahenné krídlo 

podložky sa dodávajú v mnohých rôznych veľkostiach 


a sú široko dostupné od spoločnosti bolt 
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predajcovia orechov a dobrý hardvér 
obchodoch. Najprv odstráňte obojok z 

prijímač a dočasne priskrutkujte podložku 
golier, ako je znázornené na obrázku „GG“. The 
golier musí byť priskrutkovaný v strede ako 
možné do práčky. Ďalšia práčka, akákoľvek 
priemer nad 1", je umiestnený na druhej strane 
goliera, takže golier je zložený 

medzi dvoma podložkami. Dôkladne 

utiahnite maticu a skrutku a potom vyvftajte dve 


Otvory s priemerom 3 mm cez 2" podložku 


a celú cestu cez golier (obr 

„HH“). Tieto dva otvory musia byť umiestnené 
medzi štyrmi otvormi pre nástrčné skrutky (tieto OBRÁZOK GG 
umožniť priskrutkovanie goliera k 

prijímač). Presnosť vrtania goliera je 

veľmi dôležité. Ak sú otvory vyvýtané v 


nesprávne miesta, ktoré buď preseknú IMI 


do otvorov pre skrutky alebo prejdite príliš blízko k nim 


vnútornej alebo vonkajšej steny goliera. To druhé 


sťaženie klepania na otvory, čo je ďalší krok. Prejdite kohútikom iná 
cez každý otvor 

a priskrutkujte podložku k objímke, ako je znázornené 
na obrázku |. Teraz vložte golier a ž 
OBRAZOK HH 
montáž podložky do záveru 

prijímač a zaistite ho na mieste pomocou štyroch 
nástrčné skrutky. Použite pisára a označte 
vnútorná strana práčky pomocou stien 

prijímača ako sprievodcu. Odskrutkujte skrutky 

a vyberte podložku a bude to 

označené štvorcom, ako je znázornené na obrázku 


JJ. Umiestnite podložku do zveráka a zapilujte 


každou stranou nadol k ryskám, kým nie je 


štvorcového tvaru, ako je znázornené na obrázku „KK“. 


Zľahka odstráňte všetky ostré rohy na 


podložku potom bezpečne priskrutkujte štvorec 


OBRÁZOK II 


podložku na golier, ako na obrázku „LL“. 
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Fotografia 37: Kompletne zmontovaný spätný ráz 


štít. 


Foto 38: Štít spätného rázu, hlavná pružina a 


vodiaca tyč. 


Štít proti spätnému rázu je teraz hotový a môže 

byť uvoľnené z prijímača, aby sa umožnilo 

pružina a vedenie, ktoré sa majú namontovať, (Foto 37). 
Nasuňte pružinu na vodiacu tyč a potom vložte túto 
zostavu do krytu spätného rázu (foto 38). Potiahnite 
skrutku úplne dozadu a držte ju v tejto polohe. Uchopte 
zostavu štítu a vodiacej lišty do dlane a pomocou prstov 


ju držte 


pružina v polovičnej stlačenej polohe. 

Pri držaní skrutky vzadu vložte pružinu a vodidlo do 
dutého stredu skrutky (vyhíbenie pre hlavnú pružinu), až 
kým nebude štít úplne zasunutý. Nechajte blok skíznuť 


dopredu, aby sa uvoľnilo napätie na stlačenom 


hlavnú pružinu, potom zaskrutkujte štyri objímky 
skrutky na uchytenie štítu spätného rázu, pružiny 


a vodiaca tyč v polohe, (Foto 39). 
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Niekoľkokrát potiahnite skrutku späť a skontrolujte 


že sa pohybuje plynulo bez viazania resp 
zachytenie na ktorejkoľvek časti prameňa a 


vodiaca zostava. 


Horný prijímač je teraz úplne zmontovaný 


(Foto 40) 


Fotografia 39: Namontovaný štít proti spätnému rázu 


prijímač. 


Fotografia 40: Kompletne zostavený horný prijímač. 


POZNÁMKA: Ak je hlavná pružina skrutky zvinutá proces navíjania pružiny, môžete zistiť, že pružina je pri 
okolo týňa s priemerom 5,5 mm vkladaní mierne napnutá 

popísané vyššie, hlavná pružina by mala hladko posúvať do skrutky. Ak sa s tým stretnete, 

stred Priehlbinu pre hlavnú pružinu je možné mierne zväčšiť 
skrutky. Avšak vzhľadom na nevyhnutné pomocou vrtáka s priemerom 8,8 mm. 


nezrovnalosti, ktoré sa môžu vkradnúť do 
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Dve kompletné zostavy prijímača môžu 

teraz musia byť zoskrutkované a potrebné 

vykonané úpravy, (Foto 41). Odstrániť 

dve vnútorné skrutky zo spodnej strany 

horného prijímača a umiestnite dva 

prijímače spolu. Obe polovice by mali tesne priliehať k sebe 
bez viditeľnej medzery 

medzi nimi. Najprv to však môže byť 

potrebné znížiť výšku 

zásobník dobre mierne, takže podávacia rampa 
nezasahuje do spodnej strany 

Bolt. Vložte dve skrutky s vnútorným šesthranom a skrutku 
dve časti sú pevne spojené (pozri 

Obrázok „MM"“). Studňa a uzáver zásobníka ešte nie sú 
natrvalo upevnené 

miesto. To je umožniť ich správne 

úprava, ktorá nie je možná do 

zbraň je kompletne zmontovaná. Časopis 

pery by sa mali dotýkať spodnej strany skrutky, 

ale nemal by mu brániť v pohybe 

hladko tam a späť. Ak je to nevyhnutné, 

zatlačte zásobník ďalej do studne 

kým nebudú pery v správnej polohe. 

Pamätajte, že zarážka je uvoľnená a umožní 

zásobník posunúť vyššie alebo nižšie 

ako nevyhnutné. Aj studňa musí byť 

upravená tak, aby predný hrot podával 

rampa sa dotýka spodnej strany závory, 

ale opäť nesmie zasahovať do skrutiek 

plynulý pohyb. S týmito dvoma 


vykonané úpravy, studňa a doraz môže 
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byť prispájkované striebrom na mieste. Dávajte pozor, aby ste to neurobili 
narušte tieto dve nastavenia a potom ich oddeľte 

dva prijímače. Vyberte zásobník a 

odstráňte z neho všetky vnútorné časti. Teraz odskrutkujte a 
vyberte západku pružiny zo zásobníka 

dobre. Použite propánový plynový horák v spojení s 
tavivom a trieskovou spájkou s nízkou teplotou topenia 
na zadržanie jamky a zastavenie v polohe. Použiť 

spájku na spodnú stranu dorazu tak 

spájka neprekáža pri vkladaní 

zásobník späť do zbrane. Neaplikujte príliš veľa spájky, stačí 
len niekoľko kvapiek 

potrebné na udržanie zarážky v polohe. 

Propánové plynové horáky a kanistre sú 

široko dostupné od väčšiny dobrého hardvéru 

obchodoch. Plynové kanistre môžu byť niekedy 

označované ako „zmes propán/bután“" a sú 

ideálne na spájkovanie striebrom, pretože zmes 

plyny poskytujú oveľa vyššiu teplotu ako štandardný butánový 
horák. Musí sa použiť tok 

do oblasti, kde sa vyžaduje spájkovanie 

bežať a potom ohrievať, kým nie je oceľ 

žiariace svetločervenou farbou. Pri zachovaní 

horák na mieste, dotknite sa spájkovacej tyče 

proti horúcej oceli, kým tečie spájka. 

Po naliatí potrebného množstva spájky do 

spoj, odstráňte plameň horáka a nechajte 

časť pomaly vychladnúť. Keď časť vychladne, 

vyčistite všetky zvyšky taviva a prebytočnú spájku 

pilníkom a následne vyleštite pomocou média 

trieda brúsneho papiera. Časopis dobre je 

spájkované pozdíž jeho horného bočného okraja v bode 
kde prechádzal horným vybraním. 

Znovu zložte zásobník a pripevnite záchytnú pružinu k studni. 
Teraz môžeme skočiť 


dva prijímače späť k sebe. 
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Zostavenie strojovej pištole 


Fotografia 41: Horný a spodný prijímač pripravený na spojenie. 
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ÚDU 


A. 25mm 
VA 
LLL, N.L 5 
Veľmi dôležitý je vhodný záves 
príslušenstvo na akejkoľvek strelnej zbrani väčšej ako a 
ručná zbraň, ako prostriedok na ľahké prenášanie 
zbraň. Samozrejme, ak je to prak 
dostupné komerčne, nákup jedného je 
jednoduchšie ako si ho vyrobiť. Ale rovnako ako v prípade 
samotnú strelnú zbraň, budeme predpokladať, že to tak nie je OBRÁZOK NN. 
je to možné a je nevyhnutné. 
Pozrime sa na fakty, na hlupákov pri moci 1 1/8" široký a môže byť čierny alebo tmavozelený 
v týchto dňoch sú zakázané zbrane, nože a farba. Teraz je potrebné vyrobiť dve spony 
akékoľvek iné predmety obetného baránka pripevnite popruh k zbrani. Toto sú 
priať. Títo blázniví blázni by mohli zakázať vyrobené z časti 30 x 25 mm s hrúbkou 2 mm 
aj popruhy a puzdrá. Budú tvrdiť, že bude hrubý oceľový plech (pozri obrázok „NN“). 
zastavte zločincov so zbraňami! Nákres „A“ zobrazuje tieňované časti 
Dá sa vyrobiť úplne vhodný záves ktoré treba odstrániť. Na to použite vftačku 
z vodítka s dížkou 4 stopy alebo jedného z nich odstráňte dve nežiaduce časti a 
dlhšie oťaže používané pre kone, kravy atď. zapilujte dva obdížnikové otvory do 
Sú ľahko dostupné od akéhokoľvek domáceho maznáčika, rozmery na výkrese „B“. Zaokrúhlite štvorku 
obchod s jazdeckými alebo farmárskymi potrebami a sú rohy pilníkom a vyleštite každú hranu 
vyrobené z presne rovnakého materiálu ako a a povrch pracky brúsnym papierom, 
účelový remeň na pušku. Preferujem plátno, (Foto 42). Toto leštenie je dôležité 
ale koža alebo nylon poslúžia rovnako pretože akékoľvek ostré alebo drsné hrany by mohli 
účel. Vodítko alebo oťaž by mala byť 1" až rozstrapkať alebo prerezať materiál popruhu 


obdobie. Nebojte sa, ak spony 
ktoré vyrábate, nemajú presne rovnakú veľkosť ako 
tie na obrázku, je to len nevyhnutné 


aby sa popruh nasunul do otvorov na sponu. 


Teraz upravte dížku popruhu tak, aby vám vyhovovala 


Foto 42: Spony na praku. vlastné osobné požiadavky. 
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Pohľad z pravej a ľavej strany na kompletne zostavenú strelnú zbraň. 
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Z dôvodov jasnosti obrazu stroj 

pištoľ, videná cez stránky tejto knihy, 

je zobrazený vo svojom konečnom dokončenom vzhľade. 
Strelná zbraň v tomto štádiu by stále mala svoje 
surový kovový vzhľad, preto budeme diskutovať 
tu je vhodný spôsob dokončenia. 

Proces modrenia horúcou pištoľou používaný v 
zbrojárskej továrni alebo profesionálom 

zbrojár, nemá v takejto knihe miesto. 

Nielenže by to boli špeciálne chemikálie 

potrebné, ale zamodrľanie nádrží a kúrenia 

prístroj tiež. Videli sme, ako a 

strojová pištoľ môže byť skonštruovaná na 

domov z bežne dostupných materiálov. 

Je len správne dokončiť používanie zbrane 

najjednoduchšia domáca metóda. 

Jedna z najkrajších hotových zbraní, aké mám 

zistilo sa, že „farebné vytvrdenie“. 

súčasť strelnej zbrane. Toto môže byť 

pomocou plynového horáka. 

Táto metóda nie je skutočným cementovaním, ale poskytuje 
podobný a mimoriadne dobre vyzerajúci povrch. S výnimkou 
svorníka, spúšte a pružín sú všetky diely dokončené 


nasledujúcim spôsobom. 


Všetky viditeľné vonkajšie povrchy musia byť 

brúsené do hladkého lešteného povrchu pomocou a 
jemný druh brúsneho papiera. Čím lepšie 

dokončenie je pred použitím horáka, 


lepšie bude potom povrch vyzerať. 
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Ako som už uviedol, je to oveľa jednoduchšie 
vyleštite diely po vyrobení každého dielu, 
namiesto toho, aby ste museli dokončiť každú časť 


zbrane v tejto fáze. 


Najprv dokončíme horný a spodný 

prijímačov. Odstráňte všetky vnútorné časti 

horný prijímač s výnimkou 

vyhadzovač. Umiestnite prijímač do zvislej polohy 
umiestnite na oceľový plech alebo iný ohňovzdorný materiál 
povrch. Na vrch priložte plameň horáka 

koniec prijímača a držte ho vtomto 

polohu, kým sa na povrchu ocele neobjavia tepelné krúžky. 
Toto by sa malo stať v 

približne 30 sekúnd za predpokladu propánu 

používa sa plynový horák. Nehýbte plameňom 

dookola, ale držte ho na rovnakom bode, kým 

oceľ mení farbu. Teraz 

posuňte plameň ďalej nadol v prijímači 

a v každom 7" intervale opakujte 

proces opísaný vyššie. Keď celý 

strana prijímača je „tepelne spracovaná“, otočte 
prijímača okolo a vykonajte 

rovnaký postup na ostatných troch stranách. 

Spodný prijímač je ukončený presne v 

Rovnakým spôsobom. Neodstraňujte rukoväť ako tak 
možno ponechať na mieste, ale uistite sa, že všetko 
vnútorné pohyblivé časti sú odstránené. 

Zásobník treba tiež vyzliecť 

než môže byť telo zásobníka 

hotový. Zostava hlavne môže byť 

dokončená ako kompletná jednotka bez toho, aby mala 
odstrániť obojky, ale kvôli 

ťažký prierez rúrky a hrúbka 

montáž, ohrev ocele zaberie 

dlhšie. Malé časti, ako je spúšť a chránič, sú dokončené 


rovnako 
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Záverečná úprava 


ako väčšie komponenty. Samozrejme uzamykacie objímky hriadeľa a podložky sú 
strelná zbraň môže byť dokončená pomocou jedného z často pozinkované a zinok bude prekážať 
studené pištole modré povrchové úpravy dostupné od s procesom modrenia. Avšak ten zinok 
akýkoľvek obchod so zbraňami, ale tak, ako sa veci majú možno ľahko odstrániť rýchlym namáčaním 
ísť tam nemusí byť veľa obchodov so zbraňami v kyseline chlorovodíkovej. Nechajte položky 
odišiel zanedlho! Okrem toho teplo kyslý roztok, kým sa predmety nezastavia 
metóda úpravy dokončovania je viac „bublanie“. To naznačuje, že všetok zinok 
odolné a podľa mňa aj lepšie vyzerajúce. bol odstránený. Ako prostriedok na 

Ak sa rozhodnete použiť studenú modrú zamedzenie tvorby zhonu, častí 

metóde, odporučil by som kúpiť kvapalinu potom môžete namočiť do horúcej sódy bikarbóny 
verziu produktu. Treba poznamenať, roztoku (sóda a horúca voda) predtým 

však, že studená pištoľ modrá kvapalina bude pokračuje sa v modraní častí. Hlaveň 
nezakrýva žiadne hlboké škrabance a skrutkové zostavy nemusia byť 

prítomný na vonkajších povrchoch zbraní. demontovateľný a môže byť ponorený do 
Bez ohľadu na to, aký spôsob dokončovania sa použije, to dve riešenia plne zostavené. Akékoľvek 
bude vyzerať len tak dobre ako množstvo proces sa aplikuje na dokončenie externého 
úsilie, ktoré ste predtým vynaložili. Všimnite si tiež, plochy guľometu, výsledné 

že mnohé hardvérové produkty ako napr záver by sa mal ukázať ako príjemný. 


Farebný obrázok zobrazujúci hotovú strelnú zbraň. 
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Viem, čo si myslíš, "BUDE TO 

VYHODIŤ DO POVETRIA"? Odpoveď na toto 

pochopiteľná otázka je kladné NIE, 

za predpokladu, že zbraň je vyrobená pomocou 

rovnaké materiály a konštrukčné metódy 

popísané v tejto knihe. Avšak s akýmikoľvek 

domácu strelnú zbraň, je len rozumné vyskúšať 

predtým strieľajte zo zbrane jedným výstrelom 

naplnenie zásobníka na maximálnu kapacitu a stlačenie 
spúšte!! Strieľanie jednotlivými ranami 

najprv tiež uľahčuje zobrazenie toho, čo, ak nejaké, 
sú potrebné úpravy. Spočiatku načítajte 

jeden náboj do zásobníka a kohútika 

zbraň. Namierte strelnú zbraň do trezoru 

smer a stlačte spúšť. The 

kazeta by mala vystreliť a vybité puzdro 

by mali byť vysunuté cez port. 

Opakujte tento postup, ale tentoraz načítajte 

tri náboje do zásobníka a 

stlačte spúšť. Zbraň by mala 

vystreliť rýchly výbuch. Za predpokladu, že nie sú zaseknuté 
skúsený, zásobník sa naplní na maximálnu kapacitu a jednu 


dlhú dávku 
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môže byť prepustený: vybíjanie zásobníka. 
Spúšť je možné kedykoľvek uvoľniť 

počas cyklu vypaľovania a spaľovanie by malo 
zaistite závoru späť v úplnom natiahnutí 


pozíciu. 


Väčšina automatických strelných zbraní .32/.380 má a 
veľmi vysoká rýchlosť cyklu a vhodná samopalová pištoľ nie 

je výnimkou z tohto pravidla. 

Plne naplnený zásobník sa vyprázdni 

okolo dvoch alebo troch sekúnd, takže otáčky sú 

aby sa nedalo kýchať. Je to dosť drahé 


na fronte munície. Musí sa použiť celokovové (FM) strelivo 


aby zbraň fungovala spoľahlivo. Hlaveň 
dížka je tiež dôležitá, pretože dížka menšia ako 9" nebude 
dostatočná 


tlak na spoľahlivé cyklovanie skrutky, takže nie 


buďte príliš nadšení z píly. 


Účelná strelná zbraň nie je určená (resp 

navrhnuté), aby konkurovali továrensky vyrábaným 
strelným zbraniam, či už vzhľadom alebo kvalitou 
použitých materiálov. Je to kompromis 

zbraň poslednej inštancie: k dispozícii, keď je väčšina 
legitímne a konvenčné strelné zbrane 

boli uzákonené, ako v prípade autorov 

Krajina trvalého bydliska. Avšak pre všetkých 

zámery a účely, Účel 

Machine Pistol je životaschopná strelná zbraň, ak 


konštruované s primeranou mierou 


starostlivosť a zmysel pre detail. 
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Jčelné domáce strelné zbrane 


Nižšie uvedené veľkosti trubice sú tie, ktoré sú potrebné na konštrukciu hlavných súčastí 


strojovej pištole, tj nábojov, hlavne, zásobníka a záveru atď. 


1) 30 x 30 x2 mm (horný prijímač) rúrky sú ideálne pre stavbu 
improvizovaná hlaveň strelnej zbrane. Vzhľadom na 


A množstvo rôznych veľkostí rúr dostupných v 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (spodný prijímač) 


„bezšvové mechanické“ a „bezšvové“. 


3) 25,40 mm x 12,70 mm + 12,70 X 0,91 hydraulického potrubia, je možné skonštruovať hlaveň tak, 


aby vyhovovala takmer akémukoľvek kalibru strelnej zbrane. 
V 4 V! Ni i 
A PA ZAJACA SEPS Tam, kde je to možné, je možné pre hlavne pištole použiť 


hrubú rúrku za predpokladu, že to konštrukcia strelnej 


dno zbrane umožňuje. Nie je však dôvod, prečo by sa na 
konštrukciu hlavne pištole nemohol použiť ľahší priemer 
S EE OBE AA potrubia, ale môže byť potrebné vystužiť ju pomocou 
SMT/SHT/ERW (skrutka) druhého 
6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW rúrka alebo séria oceľových objímok za extra 


silu. Výrobcovia rúr len zriedka uvádzajú vo svojich 
(časopisová studňa) 
katalógoch veľkosť vítania rúrok. 
Namiesto toho sa dodávajú iba vonkajšie priemery rúr a 
7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 
hrúbka steny. 
(úchop) Na výpočet veľkosti otvoru, steny 
hrúbka sa musí vynásobiť dvoma a 
8) 50,80 mm x 1,6 mm (2" x 16 g) toto meranie sa odpočítalo od 
vonkajší priemer rúrok. Napríklad a 


(Strážca spúšte) 
hrúbka steny 2,50mm je dvojnásobná a 


Rúrka ERW je veľmi užitočná na konštrukciu prijímačov a stáva sa 5 mm. Pre trubicu 14 x 2,50 mm, 
zásobníkov alebo ako objímka na vystuženie alebo zvýšenie výpočet by bol nasledovný:- 
Priemer rúrky 14 mm 


priemer inej trubice. Nemalo by byť ž 
Hrúbka steny > mm 


používa sa na streľbu hlavne, ak nič iné f 
Priemer otvoru - 9 mm 


je k dispozícii vďaka zváranému švu 


výstavby. Kategória SMT a SHT 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Veľkosti tubusov pre improvizované hlavne strelných zbraní od .22 okrajového zápalu po brokovnicu kalibru 12. 


Bezšvíková mechanická trubica (SMT) a bezšvíková hydraulická trubica (SHT). 


CALIBER POŽADOVANÁ VEĽKOSŤ RÚRY (mm) DIAVRIU (mm) - 
.22 Stredový požiar 9 03 x 2 032 (SM ] ) 5.47 


9.52 X 2.03 (SHT) 5.46 

„25 AKT 12.10 x 3,25 (SMT) 6.20 
„32 AKT 1429X3,25 (SMT) 119 
0.38/.357 15,88 x 3,25 (SMTI/SHT) 9.38 
19.05 x 4,88 (SMT) 9.29 

9 mm/0.380 14.29 x 2.64 (SMT) 9.01 
14,00 x 2,50 (SHT) 9:00 

15,00 x 3,00 (SHT) 9:00 

0.44/.410 20.64 x 4.88 (SMT) 10,88 
19,05 x 4,06 (SMT) 10,93 

.45 AKT 1146 x 2,95 (SHT) 11,56 
12 GaLige 26.99 x 4.06 (SMT) 18,87 
28.58 x 4.06 (SMT) 20.46 

28.00 x 4,00 (SHT) 20:00 

30,00 x 5,00 (SHT) 20:00 

Všetky tu uvedené veľkosti trubíc ponúkajú vynikajúce prispôsobenie "Bullet to Bore". Všetky 


budú vyžadovať komorovanie s príslušným kalibrom komorového výstružníka. 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Nasledujúci zoznam dodávateľov dodáva vysokokvalitné „komorové výstružníky“ do celého sveta. 

Ceny sa líšia, ale v čase písania tohto článku začínajú výstružníky Chamber na približne 35 USD (20 
GBP) za výstružník s okrajovým zápalom 0,22. Pre guľomet uvedený v tejto knihe je potrebný výstružník 
v .32 alebo .380 auto. Tieto sa predávajú za približne 55 dolárov. 

Na internete je k dispozícii množstvo dodávateľov komorových výstružníkov, z ktorých nižšie uvedený 


zoznam je len malým príkladom:- 


UŽITOČNÉ ADRESY: 


PRESNÉ VÝSTRUŽNÍKY DAVID MANSON 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tel: 810 953 0732 
USA. (Fax: 010 953 0735 


E-mail: Davidomansonreamers.com 


WWW.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 WEST HAMLIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tel: 248 853 5555 
USA. (Fax: 248 853 1530 


E-mail: clymere8clymertool.com 


www.clymertools.com 


SHAWNIE TOOLS, 
840 NW 6TH STREET, SUITE F, 


GRANTS PASS, ALEBO 97526 (Tel: 541 471 9161 
USA. 


E-mail: reamersGBatt.net 


Wwww.reamerrentals.com 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Dôrazne by som odporučil použitie a 

profesionálne brúsený výstružník na rezanie 

komora akéhokoľvek suda. Ak však je 

potrebné postaviť si vlastný výstružník, 

možno použiť nasledujúcu metódu. Na rozdiel 
od komory sme rezali vobjeme jedna pomocou a 
kužeľový výstružník, puzdro s rovnými stenami 
nábojov .32 a .380 znamená, že 

pomocou improvizovanej komory je možné rezať 
séria troch vrtákov. Pre .32 

komoru požadujeme jednu, 7,8mm vrták a 

dva, 8,5 mm, a pre .380, 9 mm vrták 

a dve s priemerom 9,5 mm. Ktorýkoľvek z 

dva kalibre môže byť potrebné odrezať 

komora pre, jediný rozdiel je 

priemer použitých vrtákov, všetky ostatné 

miery zostávajú rovnaké. Budeme 

postupujte ako pri prerezávaní komory pre náboj .32. Najprv 
tri 78mm, príp 

približne, dížka hlavne 14,29 mm 

sú potrebné trubice (pozri obrázok "00"). my 

odteraz ich nazývame „Výstružníky“. 

na. Vnútorný priemer (ID) každého z nich 

tri rúrky sa musia najskôr vystružovať pomocou 
tri vyššie uvedené veľkosti vrtákov, tj jeden 

rúrka je vystružená na priemer 

7,8 mm a zvyšné dve rúrky do a 

priemer 8,5 mm. Ako je možné vidieť v 

sprievodný výkres, výstružník č.1 

akceptuje 7,8 mm vrták a No2 a 


No3 rúrky 8,5 mm vrtáky. Pre .380 


komora Nol trubica akceptuje 9 mm 


vftačku a rúrky č. 2 a č. 3 9.5 


-83- 


mm vrtáky. Po vystružení rúrok a 

musí byť vyvftaný otvor, aby bolo možné prijať zásuvku 
skrutku v polohe znázornenej na 

sprievodný výkres. Účel 

nástrčná skrutka má pevne držať vrtáky 

v pozícii. Iba jeden vrták, 8,5 mm 

(9,5 mm pre .380), vyžaduje akékoľvek 

zmena pred „súpravou výstružníkov“. 

používa sa na rezanie komory. Pointa tohto 

vrták musí byť odstránený a pritom 

vytvorte plochý rezný nástroj. Toto môže 

sa dá pomerne ľahko dosiahnuť dotykom 

koniec hrotu vrtačky proti rotujúcemu kotúču stolnej brúsky, 
pričom pri 

v rovnakom čase pomaly otáčajte vítačkou tak, aby 
bod je rovnomerne odstránený. To stojí za to 

s poukazom na to, že ak je k dispozícii vítačka 

pre vás môže byť pointa vftačky 

presne odstrániť jednoduchým vložením 

vrtanie do skľučovadla a spúšťanie 

rotujúci vrták na štrku (Carborundum) 

kameň, však väčšina vrtného bodu bude 

stále je potrebné najprv odstrániť pomocou lavičky 
brúska, pred použitím metódy vfýtacieho lisu 


dokončenia konca vítačky. 


Dve rezné hrany plochého vrtáka 

teraz musí byť znovu nabrúsený opatrne 
„dotýkajú sa“ zadných okrajov oboch 
frézy proti kolesu lavice 

brúska. Tento postup je podobný ako re 
ostrenie hrotu vrtačky, okrem 


pre naše účely je teraz koniec cvičenia a 
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OBRÁZOK KONŠTRUKCIA VÝSTRUŽNÍKA "00. 


edges 
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Domáci výstružník 


plochý rezný nástroj. Vložte každý vrták 

je to príslušná rúrka výstružníka a upravte 
Nol1 vftajte, kým nebude vyčnievať 16 mm z 
koniec rúrky výstružníka (okrem vrtáku 
bod). Teraz upravte vrtáky No2 a No3 


do 13 mm a 14 mm. The 


meranie vftania je rovnaké pre obe 


kalibrov .32 a .380. Keď je každý vrták 


nastavené na vyššie uvedené rozmery, utiahnite každú 
skrutku s vnútorným závitom, aby ste zabránili pohybu 
vrtákov počas používania. 

Plochá strana sa teraz musí obrúsiť na 


strane každej stopky vrtáku, aby mohli byť 


otočil pomocou štandardu "klepnúť 
kľúč/držiak". Pred súpravou výstružníkov môže 

na použitie je potrebná vodiaca trubica 

komora je presne vyrezaná. Toto je 


nie je nič komplikovanejšie ako 6 %" až 7" dížka potrubia 


20,64 x 2,95 mm. 


Naša improvizovaná súprava výstružníkov je teraz pripravená 
na použitie. Na rezanie komory postupujte takto 

nasleduje. Pevne upnite rúrku hlavne do a 

zveráka pod uhlom približne 45 stupňov k čeľustiam zveráka 
a presuňte vodiacu trubicu 

koniec hlavne. Teraz posuňte číslo 1 

výstružník vyvftajte do vodiacej rúrky, ako je 
znázornené na priložených fotografiách, 45 a 46. 
Každý výstružník sa používa v takom poradí, v akom je 
očíslované, teda jedna, dva a tri. Použiť 

malé množstvo reznej hmoty, ak 

k dispozícii, na hrot každého výstružníka a 

pokračujte v reze komory. Pomaly otočte 

každý výstružník súčasne 

použitie malého množstva dopredu 

tlaku, kým každý výstružník úplne nedoreže 

ide o príslušnú híbku. V určitých intervaloch počas rezania 


čistite všetky kovové hobliny z vnútra komory. 
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Po použití posledného (č. 3) výstružníka nasaďte 


výstružník No1 späť do hlavne rúrky 

a niekoľkokrát ho otočte. Toto bude 

potrebné na odstránenie prípadných otrepov 

na dne komory, spôsobené 

použitie plochého výstružníka No3. 

Nakoniec pomocou drôtenej kefy na čistenie valca odstráňte 


všetky kovové hobliny atď 


vnútri hlavne a komory. 


Komora je teraz vyrezaná a mala by byť 

možné zasunúť náboj do nábojovej komory. Náplň sa musí 
zasunúť 

voľne a pod vlastnou dynamikou 

pred zastavením. V tomto bode by mala základňa kazety 
vyčnievať 3 mm 

zo záveru hlavne, ako sme videli skôr 


v siedmej kapitole. 


Po skontrolovaní uloženia kazety a odrezaní 


skosenie úst komory, môžeme 


pokračujte v opätovnom zostavení hlavne. 


Improvizovaný komorový výstružník nie je 

ideálny spôsob rezania komory a 

strelná zbraň, ale postačí ak odborne 

výstružník so zemnou komorou je z akéhokoľvek dôvodu 
nedostupné. Je však potrebné zdôrazniť, že skutočný článok 
je taký 

široko dostupné, že to stojí za to 

investovanie do jedného. Sú relatívne 

lacný a urobiť komorovanie z 


akákoľvek hlaveň pištole rýchle a jednoduché ovládanie. 
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Fotografie 45 a 46: Trojdielny výstružník, a vyššie, namontované na hlavni 
pripravené na rezanie komory. 


Všimnite si plochý výstružník No3, zobrazené tretie zľava. 
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Strojová pištoľ uvedená v tejto knihe Ak sa použijú vyššie uvedené rúrky, použijú sa obojky 
dá sa postaviť aj okolo populárnej .380 vyžadujú vystružovanie pomocou výstružníka 14 
náboj do automatickej pištole len s miernym alebo priemer 15 mm. 


potrebné úpravy 


MONTÁŽ ČASOPISU 


zásobník, záver a hlaveň. Záleží len na individuálnych 
požiadavkách ské Konštrukcia zásobníka pre .380 


kalibru strelná zbraň je komorová. .. nn 
kazeta je identická s kazetou pre .32, the 


Hlaveň je skonštruovaná presne pomocou Jediný rozdiel je v mierke trubice 
rovnaké princípy opísané v kapitole používané na konštrukciu zásobníka a vzdialenosť medzi 
Sedem. Jediným rozdielom je veľkosť použitých hadičiek. okrajmi zásobníka. The 
Dížka 14,29 x 2,64 mm časopisová studňa, nasledovník a hlavná pružina 
Na konštrukciu .380 sú potrebné rúrky SMT by si nemali vyžadovať žiadne úpravy. 
sud. Rúrka by mala mať 9" alebo 10" palcov Požadujeme dížku potrubia 1" x %" pre 
dížka a komorová na prijatie .380 zásobník .380 s hrúbkou steny 
kazetu s použitím príslušného kalibru buď 1,22 alebo 1,50 mm (namiesto 
komorový výstružník. Pri komorovaní sa 1,6 mm používaný pre zásobník .32). 
spodok kazety musí vyčnievať 3 mm Druhá trubica, 1/2" (12,70 mm x 
z hlavne záver. Komora 0,91 mm) zostáva rovnaký pre oba kalibre 
ústa sú skosené presne rovnako časopisov. Použitý mierne tenší meradlo 
spôsobom, ako je opísané pre hlaveň .32. pre zásobník .380 zvyšuje 
Potom sa vystružia nákružky zámku hriadeľa zásobníky vnútorné rozmery a ako a 
a namontované na hlaveň. Hlaveň je .380 Výsledkom bude, že zásobník prijme .380 
teraz je hotový a možno ho namontovať na kazeta. 
prijímač. 
Pery zásobníka sú tvorené pomocou 
Existujú dve ďalšie veľkosti trubíc, ktoré môžu byť rovnaký formulárový blok ako pre .32 
používa sa pre hlaveň .380 v prípade zásobník, okrem pier pre mušt .380 
Hadičky 14,29 x 2,64 mm nie sú k dispozícii. byť nastavené tak, aby bola medzi nimi vzdialenosť 
Sú to 14 x 2,50 mm a 15 x približne 9 mm. Určité množstvo 
3,00 mm rúrky. Obe ponúkajú veľkosť otvoru ručné prispôsobenie by sa malo očakávať 
presne 0,380 (9 mm) a ktorýkoľvek z nich je a časopisu akéhokoľvek kalibru 
úplne dobrá alternatíva k stroju budovy, aby sa zabezpečilo jej spoľahlivé fungovanie 
hlaveň pištole. Ak však niektorý z ako sa dá. 
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.380 Konverzia 


MONTÁŽ SKRUTU 


Vyžaduje sa iba jedna zmena skrutky 

zhromaždenie, aby mohol prijať a fungovať 

pomocou kazety .380. Táto zmena 

sú rozmery vybrania kazety 

diskutované v ôsmej kapitole. Za predpokladu, že my 
stavia skrutku .380, je potrebné iba zväčšiť priemer vybrania 
nábojnice 

(čiastočne) pomocou kužeľového rezného nástroja, 
tak, aby umožnili základňu .380 

kazetu do vybrania (sedadla) do híbky 

2 mm, ako je znázornené v ôsmej kapitole. 

Je potrebné poznamenať, že táto úprava 

možno vykonať iba počas prvého 

etapa montáže skrutky, a nie po 


bola namontovaná úderníková tyč. 


Meranie vyčnievania úderníka je 
rovnako ako pri náboji .32, teda 1mm od čela vybrania 


nábojnice.2 


VyYhadzovač 


Vyhadzovač by nemal vyžadovať žiadne 
zmena jeho dížky alebo šírky. 
Avšak, malé množstvo ručnej montáže 


môže byť požadované. 


POZNÁMKA: „Životnosť“ skrutky .380 je nevyhnutne 


kratšia ako skrutka .32. Je to kvôli zmenšeniu 
hrúbky steny vybrania náboja .380 spôsobeného 


použitím náboja .380 s väčším priemerom. Skrutka 
.380 si preto bude vyžadovať výmenu v častejších 
intervaloch. 
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VEĽKOSTI RÚRY POŽADOVANÉ PRE 


HLADINU 0,380, Skrutku A 
ZÁSOBNÍK. 


BAREL 14,29 x 2,64 mm SMT (alebo 14 
X 2,50 / 15 x 3,00) 


Skrutka 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 


Zásobník 25,40 x 12,70 mm (1" x 4" x 
1,22 mm) (alebo 1,50 mm) a okrúhla 


trubica 12,70 x 0,91 mm (/" X 20 gauge). 
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Účelné domáce strelné zbrane 


Výkresy na nasledujúcich stranách môžu byť čas je dostatočne „mäkký“ na obrábanie. 

používa sa, ak sa má skrutka obrábať pomocou sústruhu Tieto ocele sú vhodné pre naše 

(pozri obrázok „PP“). V záujme požiadavky (a mnohé iné), kde a 

musíme zabezpečiť, aby bol skrutka čo najpevnejšia a je potrebná primeraná miera odolnosti voči nárazom a 
najodolnejšia opotrebovaniu. Dve predtvrdené 

opracte ho z vhodnej ocele. My nie ocele, ktoré som považoval za vhodné (a zdá sa, že 
chcete skrutku vytvrdiť a temperovať aby ich bolo možné primerane ľahko nájsť). 

po obrábaní, kvôli nevyhnutnému 709M40 (EN19T) a 817M40 (EN247). 

„technické prvky“, ktoré sú s tým spojené. Takéto materiály budete musieť kúpiť 

Hoci otužovanie by bolo žiaduce, od „akcionára zo špeciálnej ocele“, tak sa pozrite 
pre priemerného nadšenca by to bolo v "Zlatých stránkach"! pod "Oceľ 

nerealizovateľný návrh. Skutočná veľkosť Akcionári pre dodávateľa vo vašej oblasti. 

(priemer) skrutky Hľadanie na "Neť je tiež dobrý nápad. 

použitie vhodného zdroja tepla ako napr Takáto oceľ je pomerne drahá v porovnaní s 

usporiadanie ohnivých tehál alebo malá pec napríklad mäkká oceľ, najmä ak ste 

v ktorom sa má komponent zohriať na musíte to nechať doručiť, ale môžete byť 

požadované teploty kalenia a popúšťania. Nehovoriac o možnosť zakúpiť si krátku dížku ako „vzorku“ alebo „odstrih“. 
schopnosti Vždy skontrolujte, kedy 

používať takéto techniky a zariadenia. nákup takej ocele, že je v"T 

Malé časti, ako je napríklad spálenina, „stav“, čo znamená, že sa predáva v pred 

spúšť alebo úderník sa pomerne ľahko zahrievajú stvrdnutý stav. Niektorí výrobcovia ocele 

ošetrené iba pomocou propánového plynového horáka tiež inzerovať svoje vlastné značky „špeciálnych“. 
(dostupný od ktoréhokoľvek ocele“ v predkalenom stave a 

železiarstvo) a vedro oleja alebo vody ak sa rozhodnete kúpiť jeden z týchto 

v ktorom uhasiť prácu. Čím väčší mali by ste sa uistiť, že oceľ je vhodná pre 

komponent robí problémy pre váš účel. Všeobecne povedané, musí 

priemerný jedinec. spadajú do kategórie vysokej pevnosti v ťahu, 
Všetko však nie je stratené, pretože ocele áno otrasom a opotrebeniu. Legované ocele, ktoré mám 
k dispozícii v predtvrdenom a uvedené sú toho dobrým príkladom 

temperovaných podmienkach. Inými slovami, požiadavky a sú pomerne jednoduché 

oceľ prichádza „z regálu“ v pred lokalizovať. 

stvrdnutom stave, pričom pri tom istom Opracovanie skrutky je priamočiare 


-89- 


Machine Translated by Google 


Výkresy strojníka 


postup sústruženia pre majiteľa sústruhu. Štart úplne vyčnievať 1 mm z čela vybrania 
s prierezom kruhovej tyče, najmenej 26 mm sediaci (D2). 


V priemere a opracte skrutku na 


Obrázok "E, skrutka .380. Všetky rozmery pre 


nasledujúce rozmery: - 
skrutka .32 aplikujte rovnako na skrutku .380, 


S odkazom na obrázok A, Vonkajšie priemery (OD) Celková okrem vybrania kazety (E1) 9,7 mm do 
dížka skrutiek (OAL) je 131 mm. 10,0 mm priemer a predná časť (E2), 13,5 mm "OD".3 


Predná časť (AT), otočte na OAL z 
53 mm a 13 mm OD. Otočte zostávajúcu dížku (A2) na 


AR saa Obrázok "F., Umiestnite otvor rukoväte skrutky 
vonkajší priemer 26 mm, ideálne. 


50 mm od zadného čela skrutky. 


Obrázok B": Pomocou vrtáka s priemerom 5,5 mm je drážka 
pre hlavnú pružinu/vodidlo (B1) 

opracované do híbky 100 mm. The 
vybranie sa potom znovu vyvfta do híbky 


74 mm pomocou vrtáku s priemerom 9 mm. 


Prehíbenie pre kazetu. Priehlbina kazety 


(B2) je opracovaný na priemer 9 mm 


a híbke 2 mm. 


Obrázok C: Slot pre skrutku vyhadzovača. Strojová drážka 
(kanál) do dížky 32mma3 mm 

šírka (C1). Híbka drážky je 4 mm (C2). 

Drážka môže byť opracovaná v ktoromkoľvek bode 


polomer skrutky v tejto fáze. 


Obrázok C3, Poloha rukoväte skrutky (pri pohľade do 
vybrania kazety). Vyvftajte otvor rukoväte skrutky pod 
uhlom 45 stupňov vedľa 

štrbina pre vyhadzovaciu skrutku do híbky 6 mm. Klepnite 


otvor na prijatie objímky s priemerom 6 mm 


skrutka. 


Obrázok „D“, otvor pre zápalník. Výtajte na 1,5 mm 
priemer (D1) a híbka 12 mm (D2). 


Čap sa skladá z 1,5 mm priemeru stopky vrtáka 13 mm 


v dížke. Zaistite kolík pomocou ložiska 


lepidlo alebo podobný výrobok. Pin musí 
3 Poznámka: Na zabezpečenie spoľahlivého 
fungovania skrutky môže byť potrebné určité 
„ručné nasadenie“. 
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Účelné domáce strelné zbrane 


.32 ROZMERY Skrutiek 


(Všetky miery v milimetroch) 


FIGURE “PP" 
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Účelné domáce strelné zbrane 


.380 ROZMERY Skrutiek 


(Všetky miery v milimetroch) 


-- — 13.5mm —— — -— 


FIG.E 


BOLT HANDLE POSITION! — 20mm ——- 
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1. SLUČKA 2. 

VODIACA TYČ 3. 

HLAVNÁ PRUŽINA 4. 
ZÁRUKA 5. 

RUKOVÄŤ ZÁVERU 6. 
ZARÁŽKA ZÁHORU 

7. VYHAZOVAČ 8. 

DRŽÁK HLAVY 9. HLAVEŇ 10. 
STUDŇA NA 

ZÁSOBNÍK 11. ZÁSOBNÍK 
12. ČASOPIS 
SPR.13.ČASOPIS ZÁPIS 
PRUŽINY 15. ZÁPADKA 16. 
PRUŽINA SPÚŠANIA 17. 
OCHRANA 18. 


ZOZNAM SCHÉMOVÝCH OCHRANA ŠTÍTKA 19. 


Ň Ň SPÚŠŤA 20. 
VYKRESOVYCH KOMPONENTOV. UCHYTENIE 
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Účelné domáce strelné zbrane 


„32/.380 Machine 
PIstol Mk Il 


The following machine pistol design is 
similar fo the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring desian and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe fo construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11%" (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions, 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and fhe recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are femporarily clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the Upper receiver must 


overlap the end of the lower by 6mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of /%" diameter high 
fensile boli, and a series of six /" shafi 
lock collars. The /2" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
A, and using a lathe, trim each end of the 
boli until it has an overall length of 4 3/8" 
(111mm), Figure B". The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six Va" 
collars, (Figure "C) are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the boli handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section sf round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfecily adeguate 
for this. The shield is secured in position 


with four 6mm diameter socket screws. 


Machine Translated by Google 


„32/380 Strojová pištoľ MKII 


MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
Up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. lt is 
usually possible fo have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms fourh most important 
component! Rather than spending time 
lookina for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
reguired spring dimensions fo fhe 
manufacturer and have the spring 
specially made. It is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pistol we reguire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acguired, it may 
be cut into 6" lengths, this being the 
correct length for use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if vou wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatfically cut the spring into 6" lengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job. Look under "springs" and "spring 


manufacturers" in yellow pages. 
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„32/380 Strojová pištoľ MKII 
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Zostava horného 
a spodného 
prijímača 


(Rozmery v milimetroch) 


So zostavou horného a spodného 
prijímača zovretými k sebe pomocou 
dvoch hadicových svoriek musí horný 
prijímač prekrývať spodný o 6 mm, ako 


je znázornené na "A. 


Slot pre spúšť „B“ je umiestnený 58 mm 
od zadného konca prijímača a má dížku 
17 mm. Štrbina pre lučík „C" je 
umiestnená 51 mm od prednej časti 
prijímača a je 3 mm dlhá a 12,7 mm 
(1/2") široká. 


58 —-——-—— 


B. 


Hadicové spony ----------- 
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MONTÁŽ SPODNÉHO PRIJÍMAČA 


BNC i oo t.r) 


Lučík, rukoväť a nástrčné skrutky sú zaistené na mieste pomocou 

| striebornej spájky v bodoch „a“, „b“, „c“ a „d“. 

Nástrčná skrutka "ď umožňuje pripevnenie spúšťovej pružiny k 
prijímaču. 
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ŠABLÓNY 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 
1/2 x 1/87 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 
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„32/380 Strojov. 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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„32/380 Strojová pištoľ MKII 


BOLT ASSEMBLY 


! AA 


CUT Y CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six %" collars and screw in bolt handle 
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.32/.380 Strojová pištoľ Mark II 


Tento schematický nákré 
jednoduchosť dizajnu MKII. 
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Publikácia Home Gunsmith 


